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Т�ХНИЧ�СКО� ЗАКЛЮЧ�НИ� от 04.07.16 

НИУПЦ «М56р5гиональный институт окна» по 

СТО 034-37547621-2016 и СТО 028-37547621-2016

НастоOщее заклNчение ?@оизводитсO на основании догово@а №  16/06-16 от 16.06.2016 года между 

НИ'ПЦ МИО и ООО %АЗИ-Ма@кет «О ?@оизводстве экс?е@тизы станда@тов о@ганизации %&О 034- 

37547621-2016 и %&О 028-37547621-2016 на соответствие ГО%& 30971-2012».

НастоOщее заклNчение составлено на основании документов:

1. %&О 034-37547621-2016 «Ге@метик ак@илатный ?а@о?@оницаемый. &ехнические условиO»;

2. %&О 028-37547621-2016 «Ге@метик ак@илатный ?а@оизолOционный. &ехнические условиO»;

3. ГО%& 2.114-95 «ЕдинаO система конст@укто@ской документации. &ехнические условиO».

4. ГО%& 9.708-83 Е%ЗК%. «Пластмассы. Методы ис?ытаний на ста@ение ?од воздействием 

естественных и искусственных климатических факто@ов»;

5. ГО%& 23166-99 «Блоки оконные. Общие технические условиO»;

6. ГО%& 25945-98 «Мате@иалы и изделиO ?олиме@ные ст@оительные ге@метизи@уNщие 

нетве@деNщие. Методы ис?ытаний»;

7. ГО%& 26589-94 «Мастики к@овельные и гид@оизолOционные. Методы ис?ытаний»;

8. ГО%& 30494-2011 « ЗданиO жилые и общественные. Па@амет@ы мик@оклимата в ?омещениOх»;

9. ГО%& 30674-99 « Блоки оконные из ?оливинилхло@идных ?@офилей. &ехнические условиO»;

10. ГО%& 30971-2012 «Швы монтажные узлов ?@имыканиO оконных блоков к стеновым ?@оемам. 

Общие технические условиO»;

Анализ СТО 034-37547621-2016 Г5рм5тик акрилатный паропроница5мый «Стиз А».

&@ебованиO, ?@едъOвлOемые к мате@иалу, ?@едназначенному длO о@ганизации на@ужного слоO монтажного 

шва ?о ГО%& 30971-2012 (П@иложение А, обOзательное), вклNчены в %&О 034-37547621-2016 в ?олном 

объеме.

Анализ СТО 028-37547621-2016 Г5рм5тик акрилатный пароизоляционный «Стиз В».

&@ебованиO, ?@едъOвлOемые к мате@иалу, ?@едназначенному длO о@ганизации внут@еннего слоO 

монтажного шва ?о ГО%& 30971-2012 (П@иложение А, обOзательное), вклNчены в %&О 028-37547621- 

2016 в ?олном объеме.

Заключ5ни5:

СТО 034-37547621-2016 и СТО 028-37547621-2016 сод5р6ат в полном объ5м5 тр5бования, 

пр5дъявля5мы5 к мат5риалам нару6ного и внутр5нн5го сло5в шва монта6ного в соотв5тствии 

с тр5бованиями ГОСТ 30971-2012.

Таким образом, нару6ный и внутр5нний слои монта6ного шва узла примыкания оконного блока к 

ст5новому про5му, выполн5нны5 г5рм5тиками Стиз А (СТО 034-37547621-2016) и Стиз В (СТО 028-



ОБЩ�СТВО С ОГРАНИЧ�ННОЙ ОТВ�ТСТВ�ННОСТЬЮ
«САЗИ-марк5т»

ПРИКАЗ

«17» иNлO 2017 г. № Ч-

Об утв5р6д5нии и вв5д5нии в д5йстви5 стандарта организации

В целOх сове@шенствованиO качества вы?ускаемой ?@одукции

ПРИКАЗЫВАЮ:

1. 'тве@дить %танда@т о@ганизации (далее -  %танда@т):

- %&О 034-37547621-2016 «Ге@метик ак@илатный ?а@о?@оницаемый.

&ехнические условиO»;

2. Ввести %танда@т в действие с 17 иNлO 2017 г. взамен %танда@та:

- %&О 034-37547621-2016 «Ге@метик ак@илатный ?а@о?@оницаемый.

&ехнические условиO»,

утве@жденного П@иказом Гене@ального ди@екто@а от 14 ма@та 2016 г. № 3.

3. Обес?ечить @егист@ациN и учет %танда@та в установленном ?о@Oдке.

4. Обес?ечить ти@ажи@ование и @ассылку %танда@та заинте@есованным

о@ганизациOм и ?од@азделениOм ком?ании.

Г 5н5ральный дир5ктор
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СТАНДАРТ ОР�АНИЗАЦИИ 

�ЕРМЕТИК АКРИЛАТНЫЙ ПАРОПРОНИЦАЕМЫЙ. 
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛО�ИЯ

Дата введения: 17.07.2017

1 ОБЛАСТЬ ПРИМ�Н�НИЯ

НаEFоящий СFандарF раEпроEFраняеFEя на гермеFик акрилаFный 
паропроницаемый (далее по FекEFу -  гермеFик), предназначенный для 
уEFройEFва наружного Eлоя монFажного шва в узлах примыкания 
оконных блоков (включая балконные) к проемам EFен оFапливаемых 
зданий гражданEкого и промышленного EFроиFельEFва E допуEFимой 
деформацией монFажного шва не более 15%.

ДопуEкаеFEя применение гермеFика для гермеFизации других 
EFроиFельных конEFрукций поEле проверки его рабоFоEпоEобноEFи или 
получения EооFвеFEFвующих рекомендаций изгоFовиFеля.

ГермеFик применяюF для уEFройEFва монFажного шва при новом 
EFроиFельEFве, ремонFе и реконEFрукции EущеEFвующих зданий.

ГермеFик рабоFоEпоEобен в инFервале FемпераFур оF минуE 60 °С 
до 80 °С и обеEпечиваеF возможноEFь его нанеEения при FемпераFуре 
оF минуE 25 °С до 35°С.

ГермеFик выпуEкаеFEя Eледующих марок:

6 -  E гаранFийным Eроком хранения 6 меEяцев,

12 -  E гаранFийным Eроком хранения 12 меEяцев и

18 -  E гаранFийным Eроком хранения 18 меEяцев.

УEловное обозначение продукции при заказе и в FехничеEкой 
докуменFации должно EодержаFь наименование Fорговой марки 
заказчика, марку гермеFика, а Fакже номер наEFоящего СFандарFа.

Пример уEловного обозначения гермеFика марки 6 в при 
изгоFовлении под Fорговой маркой СFиз® А:

ГермеFик СFиз® А марка 6 СТО 034-37547621-2016.
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2 НОРМАТИВНЫ� ССЫЛКИ

ГОСТ 12.3.009-76

ГОСТ 166-89 

ГОСТ 2678-94

ГОСТ 14192-96 

ГОСТ 14791-79

ГОСТ 18188-72

ГОСТ 19433-88 

ГОСТ 21751-76

ГОСТ 22233-2001

ГОСТ 25898-2012

ГОСТ 26589-94 

ГОСТ 30971-2012

�диные
Fребования(�Т)

СТО 002-88928000- 
2013

СиEFема EFандарFов безопаEноEFи Fруда. РабоFы 
погрузочно-разгрузочные. Общие Fребования 
безопаEноEFи

ШFангенциркули. ТехничеEкие уEловия 

МаFериалы рулонные кровельные и гидроизоля­
ционные. МеFоды иEпыFаний 

Маркировка грузов

МаEFика гермеFизирующая неFвердеющая EFрои­
Fельная. ТехничеEкие уEловия 

РаEFвориFели марок 645, 646, 647, 648 для 
лакокраEочных маFериалов. ТехничеEкие уEловия 

Грузы опаEные. КлаEEификация и маркировка 

ГермеFики. МеFод определения уEловной проч­
ноEFи оFноEиFельного удлинения при разрыве и 
оFноEиFельной оEFаFочной деформации поEле 
разрыва

Профили преEEованные из алюминиевых Eпла­
вов для EвеFопрозрачных ограждающих конEFрук­
ций. ТехничеEкие уEловия

МаFериалы и изделия EFроиFельные. МеFоды оп­
ределения паропроницаемоEFи и EопроFивления 
паропроницанию

МаEFики кровельные и гидроизоляционные. Ме­
Fоды иEпыFаний

Швы монFажные узлов примыкания оконных бло­
ков к EFеновым проемам. Общие FехничеEкие 
уEловия

�диные EаниFарно-эпидемиологичеEкие и 
гигиеничеEкие Fребования к Fоварам, 
подлежащим EаниFарно-эпидемиологичеEкому 
надзору (конFролю). УFв. Решением КомиEEии 
Таможенного Eоюза оF 28 мая 2010 г. N 299 

ПодFверждение качеEFва Eерийно выпуEкаемой 
продукции. СFандарF организации ООО «ПО 
«САЗИ»
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3 Т�ХНИЧ�СКИ� ТР�БОВАНИЯ

3.1 ГермеFик должен EооFвеFEFвоваFь Fребованиям наEFоящего 
СFандарFа и изгоFавливаFьEя по ТехнологичеEкому регламенFу, 
уFвержденному в уEFановленном порядке.

3.2 МаFериалы, применяемые для изгоFовления гермеFика, должны 
EооFвеFEFвоваFь Fребованиям дейEFвующих нормаFивных докуменFов на 
эFи маFериалы.

3.3 ХаракFериEFики (FехничеEкие показаFели)

3.3.1 По внешнему виду гермеFик должен предEFавляFь Eобой 
однородную паEFу без видимых поEFоронних включений. ДопуEкаеFEя 
наличие в гермеFике иденFифицирующих меFок прямоугольной формы, 
размер коFорых не должен превышаFь (2 х 4) мм.

ГермеFик выпуEкаеFEя белого цвеFа. ДопуEкаеFEя оFклонение цвеFа 
в пределах, уEFановленных конFрольными образцами. По EоглаEованию 
E поFребиFелем гермеFик можеF быFь изгоFовлен других цвеFов, в 
EооFвеFEFвии E EиEFемой НАС

3.3.2 ПоказаFели физико-FехничеEких EвойEFв гермеFика должны 
EооFвеFEFвоваFь нормам, указанным в Fаблице 1.

Таблица 1

Н а и м е н о в а н и е  п о ка за Fе л я Н о р м а М е Fо д  и E п ы Fа н и я

1 2 3

Технические показатели идентичности:

Д и н а м и ч е E ка я  в я зко EFь , П а-E 120 +  350 п. 6.11 н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а

Технические показатели качества:

В р е м я  о б р а з о в а н и я  п о в е р х н о E Fн о й  

п л е н ки , ч, не  б о л е е 2 ,0

п. 6 .4  н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а

У E л о в н а я  п р о ч н о E Fь  при р а E Fя ж е н и и ,

М П а, не  м е н е е 0,1

п. 6 .5  н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а

О Fн о E и F е л ь н о е  у д л и н е н и е  при  р а зр ы в е ,

% , не  м е н е е 2 5 0

п. 6 .5  н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а

О Fе ка н и е , м м , не  б о л е е 1 п. 6 .6  н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а

П р о ч н о E Fь  E ц е п л е н и я  E м а Fе р и а л а м и  

E Fе н о в ы х  п р о е м о в  и о ко н н ы х  ко н E Fр у кц и й , 

М П а, не м е н е е

0,1 п. 6 .7  н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а
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Окончание Fаблицы 1

1 2 3

П р о гн о зи р у е м ы й  E р о к  Eл уж б ы *, 

у E л о в н ы х  л е F  э кE п л у а Fа ц и и 20

п. 6 .8  н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а

С о п р о F и в л е н и е  п а р о п р о н и ц а н и ю  при 

Fо л щ и н е  Eл о я  ге р м е Fи ка  5 мм , 

м 2-ч -П а/м г, не  б о л е е 0 ,2 5

п. 6 .9  н а E Fо я щ е го  I

С F а н д а р F а  '

В о д о н е п р о н и ц а е м о E F ь  при  д а в л е н и и  6 0 0

П а, ч, не  м е н е е 1

п. 6 .1 0  н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а

Т е п л о E F о й ко E F ь  при  (80  ± 1) °С  в Fе ч е н и е

8 ч

О FE у F E Fв и е  п о Fе ко в , 

д е ф е кF о в  и и зм е н е ­

ний  в н е ш н е го  вид а

п. 6 .1 2  н а E Fо я щ е го  

С Fа н д а р F а

Примечание: ‘ П рогнозируемы й Eрок Eлужбы определяю F при указанны х в разделе 1 наEFоящ его 

СFандарFа значениях допуEFимой деф орм ации и Fем пераFуры  экEплуаFации.

3.4 Упаковка

ГермеFик упаковываюF в полимерную Fару, выпуEкаемую по 
нормаFивной докуменFации, уFвержденной в уEFановленном порядке. По 
EоглаEованию E заказчиком допуEкаеFEя упаковываFь гермеFик в другую 
Fару, обеEпечивающую EохранноEFь и качеEFво продукции.

3.5 Маркировка

3.5.1 Маркировка должна производиFьEя при помощи эFикеFки или 
наноEиFьEя непоEредEFвенно на Fару и EодержаFь Eледующие данные:

- наименование EFраны, юридичеEкий адреE (Fелефон) 
предприяFия-изгоFовиFеля и (или) Fоварный знак;

- уEловное обозначение продукции;

- Fорговую марка Заказчика;

- номер парFии и даFу изгоFовления;

- маEEу неFFо;

- номер наEFоящего СFандарFа;

- гаранFийный Eрок хранения.

3.5.2 ТранEпорFную маркировку производяF в EооFвеFEFвии E ГОСТ 
14192.

4 ТР�БОВАНИЯ Б�ЗОПАСНОСТИ. ТР�БОВАНИЯ ОХРАНЫ 

ОКРУ�АЮЩ�Й СР�ДЫ

4.1 По криFериям EаниFарно-гигиеничеEкой безопаEноEFи гермеFик 
должен EооFвеFEFвоваFь �диным EаниFарно-эпидемиологичеEким и 
гигиеничеEким Fребованиям к Fоварам, подлежащим EаниFарно- 
эпидемиологичеEкому надзору (конFролю).
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4.2 ПерEонал, проводящий рабоFы E гермеFиком, должен быFь 
обеEпечен Eпецодеждой и EредEFвами индивидуальной защиFы в 
EооFвеFEFвии E дейEFвующими Fиповыми оFраEлевыми нормами.

4.3 ГермеFик являеFEя Fрудногорючим маFериалом. В Eлучае 
возгорания гермеFика EледуеF применяFь Eледующие EредEFва 
пожароFушения: углекиEлый или порошковый огнеFушиFели, аEбеEFовое 
полоFно, кошму, пеEок.

4.4 При погрузочно-разгрузочных рабоFах должны EоблюдаFьEя 
правила безопаEноEFи по ГОСТ 12.3.009.

4.5 По клаEEификации ГОСТ 19433 гермеFик не оFноEиFEя к 
опаEным грузам.

5 ПРАВИЛА ПРИ�МКИ

5.1 ГермеFик должен быFь приняF FехничеEким конFролем 
предприяFия-изгоFовиFеля в EооFвеFEFвии E Fребованиями наEFоящего 
СFандарFа и СТО 002-88928000-2013.

5.2 ГермеFик принимаюF парFиями.

ПарFией EчиFаюF количеEFво гермеFика, изгоFовленное из одного и 
Fого же количеEFва Eырья за один FехнологичеEкий цикл.

5.3 Каждую парFию гермеFика EопровождаюF докуменFом о 
качеEFве, в коFором указываюF:

- наименование, юридичеEкий адреE (Fелефон) предприяFия- 
изгоFовиFеля и (или) Fоварный знак;

- наименование и марку продукции;

- номер парFии и даFу изгоFовления;

- маEEу неFFо;

- количеEFво упаковочных единиц;

- резульFаFы иEпыFаний по определению значений FехничеEких 
показаFелей иденFичноEFи и FехничеEких показаFелей качеEFва;

- решение должноEFного лица, оFвеFEFвенного за управление 
качеEFвом на предприяFии - производиFеле продукции;

- шFамп ОТК;

- номер наEFоящего СFандарFа;

- гаранFийный Eрок хранения.

5.4 КачеEFво гермеFика проверяюF по вEем показаFелям, 
уEFановленным наEFоящим СFандарFом, пуFем проведения приемо­
EдаFочных (по определению значений FехничеEких показаFелей
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иденFичноEFи) и периодичеEких (по определению значений FехничеEких 
показаFелей качеEFва) иEпыFаний в EооFвеFEFвии E Fребованиями, 
указанными в Fаблице 2.

ПериодичеEким иEпыFаниям подвергаюF гермеFик, прошедший 
приемо-EдаFочные иEпыFания.

Таблица 2

Н а и м е н о в а н и е  п о ка за Fе л я

П у н кF  С Т О

П е р и о д и ч н о E F ь

и E п ы Fа н и я
Т е х н и ч е E ­

ко е  Fр е б о ­

в а н и е

М е Fо д

и E п ы Fа н и я

1 2 3 4

Технические показатели идентичности

Д и н а м и ч е E ка я  в я зко EFь 3 .3 .2 6.11 К а ж д а я  п а р Fи я

Технические показатели качества

П р а в и л ь н о E F ь  м а р ки р о в ки  и у п а ко в ки 3 .4 , 3.5 6 .2 К а ж д а я  п а р Fи я  '

В н е ш н и й  вид 3.3.1 6 .3 Fо  ж е

Ц в е F 3.3.1 6 .3 Fо  ж е

О Fе ка н и е 3 .3 .2 6 .6 Fо  ж е

О Fн о E и Fе л ь н о е  у д л и н е н и е  при  р а зр ы в е 3 .3 .2 6 .5 К а ж д а я  2 0 0 -я  п а р Fи я

У E л о в н а я  п р о ч н о E Fь  при  р а E Fя ж е н и и 3 .3 .2 6 .5 Fо  ж е

В р е м я  о б р а з о в а н и я  п о в е р х н о E Fн о й  

пл е н ки

3 .3 .2 6 .4 Fо  ж е

Т е п л о E Fо й ко E Fь 3 .3 .2 6 .1 2 Fо  ж е

П р о гн о зи р у е м ы й  E р о к  E л уж б ы 3 .3 .2 6 .8 К а ж д а я  6 0 0 0 -я  

п а р Fи я , но не  р е ж е  

о д н о го  р а за  в 6 л е F

С о п р о Fи в л е н и е  п а р о п р о н и ц а н и ю  при 

Fо л щ и н е  Eл о я  ге р м е Fи ка  5 мм

3 .3 .2 6 .9 Fо  ж е

П р о ч н о E Fь  E ц е п л е н и я  E м а Fе р и а л а м и  

E F е н о в ы х  п р о е м о в  и о ко н н ы х  

ко н E F р у кц и й

3 .3 .2 6 .7 К а ж д а я  1 0 0 0 -я  п а р Fи я

В о д о н е п р о н и ц а е м о E Fь  при  д а в л е н и и  6 0 0  

П а

3 .3 .2 6 .1 0 Fо  ж е

Примечание. Определение оFноEиFельного удлинения при 
разрыве, прогнозируемого Eрока Eлужбы, EопроFивления
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паропроницанию, водонепроницаемоEFи и FеплоEFойкоEFи проводяF на 
гермеFике E иденFифицирующими меFками.

5.5 Для проверки EооFвеFEFвия качеEFва гермеFика Fребованиям 
наEFоящего СFандарFа оF парFии Eлучайным образом оFбираюF пяFь 
упаковочных единиц, на коFорых проверяюF правильноEFь упаковки и 
маркировки.

ДопуEкаеFEя производиFь оFбор проб на предприяFии-изгоFовиFеле 
непоEредEFвенно перед упаковкой гермеFика.

5.6 ОF упаковочных единиц, прошедших проверку по п. 5.5 
наEFоящего СFандарFа, Eлучайным образом выбираюF 3 упаковочные 
единицы, оF коFорых оFбираюF Fочечные пробы маEEой не менее 200 г. 
Точечные пробы объединяюF и уEредняюF, получая объединенную 
пробу маEEой не менее 600 г.

Объединенную пробу помещаюF в полиэFиленовые или 
EFеклянные банки E указанием уEловного обозначения гермеFика, 
номера парFии, даF изгоFовления и оFбора.

5.7 При получении неудовлеFвориFельных резульFаFов иEпыFаний 
по FехничеEкому показаFелю иденFичноEFи парFия гермеFика приемке 
не подлежиF.

При получении неудовлеFвориFельных резульFаFов иEпыFаний по 
FехничеEкому показаFелю качеEFва решение об иEEледовании иEFории 
производEFва, об ограничении применения вEех парFий, выпущенных 
поEле поEледней удовлеFвориFельной проверки, а Fакже об оFзыве эFих 
парFий и оEFановке производEFва принимаеF руководEFво предприяFия- 
изгоFовиFеля.

5.8 ПоFребиFель имееF право проводиFь конFрольную проверку 
качеEFва гермеFика в EооFвеFEFвии E Fребованиями наEFоящего 
СFандарFа.

%&О 034-37547621-2016

6 М�ТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

6.1 ГермеFик перед иEпыFанием должен быFь кондиционирован не 

менее 3 ч при FемпераFуре (23 ± 2) °С и оFноEиFельной влажноEFи 
(60 ± 10)%.

ИEпыFания, еEли неF других указаний, проводяF при Fех же 
уEловиях.

6.2 ПравильноEFь упаковки и маркировки проверяюF визуально.

6.3 Определение внешнего вида и цвеFа гермеFика проводяF 
визуальным оEмоFром пробы, нанеEенной на EFеклянную плаEFину или
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полиэFиленовую пленку, E раEEFояния 1 м при оEвещенноEFи 
(300 + 500) лк.

6.4 Определение времени образования поверхноEFной пленки

6.4.1 Приборы, маFериалы и реакFивы

ПлаEFина EFеклянная или плаEFмаEEовая или полиэFиленовая 
подложка размерами ((150 х 150) ± 5) мм.

ШпаFель.

Палочка EFеклянная E оплавленным концом.

ХлопчаFобумажная Fкань.

РаEFвориFель марок 646 или 648 по ГОСТ 18188.

6.4.2 ПодгоFовка, проведение иEпыFания и обрабоFка резульFаFов

ИEпыFание проводяF на одном образце.

ГермеFик наноEяF шпаFелем на плаEFину (подложку) Eлоем 
Fолщиной не менее 2 мм. ФикEируюF время окончания нанеEения 
гермеFика (**).

Через каждые 5-10 мин проводяF каEание поверхноEFи гермеFика 
обезжиренной раEFвориFелем EFеклянной палочкой.

МоменFом образования поверхноEFной пленки EчиFаюF моменF 
поFери гермеFиком адгезии к EFеклянной палочке (*2)-

Время образования поверхноEFной пленки (1Ж) в минуFах 
вычиEляюF по формуле:

^2 ~  Г/.

РезульFаF округляюF до 10 мин.

6.5 Определение уEловной прочноEFи при раEFяжении и 
оFноEиFельного удлинения при разрыве проводяF по ГОСТ 21751 Eо 
Eледующими дополнениями:

- Fип лопаFки -  1;

- Fолщина шаблона И при изгоFовлении образцов должна 
EоEFавляFь (2,0 ± 0,2) мм;

- гермеFиком заполняюF шаблон, удаляя излишки плаEFиной E 
ровными гранями, поEле чего шаблон EнимаюF и выдерживаюF гермеFик 
144 ч при FемпераFуре (23 ± 2) °С;

- EкороEFь движения подвижного зажима разрывной машины -  
(500 ±10) мм/мин;

- при раEFяжении образца фикEируюF макEимальное значение
Eилы;

%&О 034-37547621-2016
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уEловную прочноEFь при раEFяжении определяюF по 
макEимальному значению Eилы.

За резульFаF иEпыFания принимаюF Eреднее значение не менее 
Fрех параллельных определений, раEхождение между коFорыми не 
превышаеF 20 %.

6.6 Определение оFекания

6.6.1 Оборудование, маFериалы и реакFивы:

Определение EFекания проводяF по ГОСТ 14791 Eо Eледующими 
дополнениями:

- шFангенциркуль по ГОСТ 166;

- плаEFина из оцинкованной EFали размерами ((240 х 100) ± 1 мм) 
Fолщиной (0,8 -*■ 1,2) мм;

- иEпыFания проводяF на одном образце;

- на плаEFину уEFанавливаюF шаблон внуFренними размерами 
(60 х 60) мм;

- Fолщина шаблона Н должна EоEFавляFь (5,0 ± 0,2) мм;

- гермеFиком заполняюF шаблон, удаляя излишки плаEFиной E 
ровными гранями, поEле чего шаблон EнимаюF;

плаEFину подвешиваюF в верFикальном положении и 
выдерживаюF не менее 2 чаEов;

- измеряюF E помощью шFангенциркуля величину оплыва нижнего 
края гермеFика.

6.7 Определение прочноEFи Eцепления E маFериалами EFеновых 
проемов и оконных конEFрукций проводяF по ГОСТ 26589, меFод Б, Eо 
Eледующими дополнениями.

Образец для иEпыFаний EоEFоиF из двух плиFок, первую 
изгоFавливаюF из беFона, вFорую -  из маFериала, E коFорым проверяюF 
прочноEFь Eцепления (ПВХ, дерево, алюминиевый профиль по ГОСТ 
22233, беFон).

Склеиваемые поверхноEFи плиFок обеEпыливаюF, заFем 
обезжириваюF раEFвориFелем марки 646 или 648 по ГОСТ 18188 и 
выEушиваюF не менее 30 мин при комнаFной FемпераFуре. На одну из 
плиFок наноEяF Eлой гермеFика Fолщиной 3 мм, накрываюF вFорой 
плиFкой и EжимаюF. Образцы выдерживаюF на воздухе 7 EуFок при 
FемпераFуре (23 ± 2) °С и оFноEиFельной влажноEFи (60 ± 10) %.

6.8 Определение прогнозируемого Eрока Eлужбы гермеFиков 
проводяF по меFодикам, рекомендованным РоEEFроем РФ.

%&О 034-37547621-2016
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6.9 СопроFивление паропроницанию определяюF по ГОСТ 25898 
по меFоду «мокрой чашки» Eо Eледующими изменениями.

При изгоFовлении образцов для проведения иEпыFания иEпользуюF 
шаблон внуFренними размерами ((100 х 100) ± 5) мм. Шаблон 
уEFанавливаюF на подложку из полиэFилена. ГермеFиком заполняюF 
шаблон, удаляя излишек плаEFиной E ровными гранями. Образцы 
выдерживаюF при FемпераFуре (23 ± 2) °С и оFноEиFельной влажноEFи 
воздуха (60 ± 10)% до оFрыва без дефекFов оF подложки. Толщина 
образца гермеFика поEле оFверждения должна EоEFавляFь (5,0 ±0,1) мм.

Образец пленки гермеFика кондиционируюF EоглаEно ГОСТ 25898.

ИEпыFание EчиFаюF законченным, еEли значения EопроFивления 
паропроницанию образца, вычиEленные по резульFаFам Fрех 
поEледоваFельных взвешиваний, оEFаюFEя без изменения или начинаюF 
увеличиваFьEя. За EопроFивление паропроницанию принимаюF 
наименьшее значение из резульFаFов Fрех поEледоваFельных 
взвешиваний.

6.10 ВодонепроницаемоEFь определяюF по п. 3.11.2.3 ГОСТ 2678 
по меFодике иEпыFаний при давлении 0,001 МПа, Eо Eледующими 
дополнениями:

- иEпыFания проводяF при Eоздании избыFочного гидроEFаFичеEкого 
давления 600 Па;

- риEка на внуFренней поверхноEFи Fрубы должна раEполагаFьEя на 
выEоFе 60 мм;

- для изгоFовления образцов иEпользуюF шаблон внуFренними 
размерами ((150х150)±1) мм, Fолщиной (4±1) мм;

- внуFреннюю поверхноEFь шаблона обрабаFываюF анFиадГе- 
зионным EоEFавом, иEключающим адгезию к нему гермеFика, заполняюF 
гермеFиком шаблон, удаляя излишки плаEFиной E ровными гранями, 
заFем шаблон EнимаюF и выдерживаюF гермеFик 7 EуFок;

- гермеFизацию EFыка Fрубы E образцом проводяF Fем же 
гермеFиком, из коFорого изгоFовлен образец, поEле чего образец 
выдерживаюF еще 7 EуFок;

- образец EчиFаюF выдержавшим иEпыFания при оFEуFEFвии по 
окончании времени выдержки мокрого пяFна на фильFровальной бумаге.

6.11 Определение динамичеEкой вязкоEFи

ДинамичеEкую вязкоEFь гермеFика определяюF не ранее чем через 
72 и не позднее чем через 96 чаEов поEле изгоFовления на роFационном 
виEкозимеFре Брукфильда, модель й\/-� Eо EFойкой Eпирального 
движения 0220, шпиндель № 92, Eо EкороEFью вращения - 5 об/мин, при
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FемпераFуре (23 ± 2) °С и оFноEиFельной влажноEFи (60 ± 10) % в 
EооFвеFEFвии E инEFрукцией, прилагаемой к прибору.

6.12 Определение FеплоEFойкоEFи

ТеплоEFойкоEFь определяюF по ГОСТ 26589 Eо Eледующими 
дополнениями:

- иEпыFания проводяF на одном образце;

- Fолщина образца для иEпыFаний должна EоEFавляFь (4 ± 1) мм;

- образец перед иEпыFанием выдерживаюF 14 EуFок при 
FемпераFуре (23 ± 2) °С и оFноEиFельной влажноEFи (60 ± 10) %;

- при проведении иEпыFаний нагревание и выдержку образца 
оEущеEFвляюF в Eушильном шкафу.

7 ТРАНСПОРТИРОВАНИ� И ХРАН�НИ�

7.1 ТранEпорFирование гермеFика производяF вEеми видами 
FранEпорFа в крыFых FранEпорFных EредEFвах в EооFвеFEFвии E 
правилами перевозки грузов, дейEFвующими на данном виде FранEпорFа 
при FемпераFуре оF минуE 13 °С до 35 °С.

7.2 При FемпераFуре ниже минуE 13 °С гермеFик FранEпорFируюF в 
оFапливаемых вагонах, изоFермичеEких конFейнерах или в 
авFорефрижераFорах.

7.3 ДопуEкаеFEя FранEпорFирование гермеFика при FемпераFуре до 
минуE 20 °С, при эFом общее время его FранEпорFирования при 
оFрицаFельной FемпераFуре не должно превышаFь 30 EуFок, а 
количеEFво циклов «замораживание -  размораживание» должно 
EоEFавляFь не более 10.

7.4 ДопуEкаеFEя краFковременное (не более EуFок) 
FранEпорFирование гермеFика при FемпераFуре до 50 °С.

ДопуEкаеFEя появление конденEаFа (до 4 мл) на крышке и EFенках 
Fары. При появлении конденEаFа необходимо удалиFь его и перемешаFь 
гермеFик шпаFелем в Fечение 1 + 2 минуF.

7.5 При перевозке гермеFика FранEпорFом поFребиFеля за 
EохранноEFь и качеEFво продукции оFвечаеF поFребиFель.

7.6 ГермеFик храняF в закрыFых EкладEких помещениях при 
FемпераFуре оF минуE 13 °С до 35 °С.

7.7 ДопуEкаеFEя хранение гермеFика при FемпераFуре до минуE 
20°С, при эFом общее время его хранения при оFрицаFельной 
FемпераFуре не должно превышаFь 30 EуFок, а количеEFво циклов 
«замораживание / размораживание» должно EоEFавляFь не более 10.
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7.8 При хранении EледуеF избегаFь конFакFа гермеFика E парами 
агреEEивных вещеEFв и раEFвориFелей.

%&О 034-37547621-2016

8 УКАЗАНИЯ ПО ПРИМ�Н�НИЮ

8.1 ГермеFик применяюF для уEFройEFва наружного Eлоя 
монFажных швов по ГОСТ 30971.

При иEпользовании в оконных блоках алюминиевого профиля, не 
EооFвеFEFвующего ГОСТ 22233, необходимо провеEFи иEпыFания на 
EовмеEFимоEFь гермеFика и профиля на небольшом учаEFке 
конEFрукции. При получении неудовлеFвориFельных резульFаFов 
проверки EовмеEFимоEFи EледуеF обраFиFьEя к изгоFовиFелю за 
рекомендациями по применению гермеFика.

8.2 В Eлучае еEли поверхноEFи, на коFорые наноEяF гермеFик, 
подвергалиEь воздейEFвию маFериалов, не указанных в ГОСТ 30971, 
необходимо провериFь их на EовмеEFимоEFь E гермеFиком. При 
получении неудовлеFвориFельных резульFаFов проверки EовмеEFимоEFи 
EледуеF обраFиFьEя к изгоFовиFелю за рекомендациями по применению 
гермеFика.

8.3 Не допуEкаеFEя конFакF гермеFика E меFалличеEкими 
элеменFами без защиFного покрыFия, иEключая алюминиевый профиль 
оконного блока. Алюминиевый профиль должен EооFвеFEFвоваFь 
Fребованиям пункFу 8.1 наEFоящего СFандарFа.

8.4 РемонFные и EFроиFельные рабоFы E применением гермеFика 
проводяF при помощи EFандарFного шFукаFурного инEFруменFа или 
шприцевых приEпоEоблений.

8.5 ПоверхноEFь, на коFорую наноEяF гермеFик, должна быFь 
очищена оF грязи, пыли, жира, оEFаFков цеменFного раEFвора, наледи, 
инея.

ДопуEкаеFEя нанеEение гермеFика как на Eухую, Fак и на влажную 
поверхноEFь E предвариFельной проFиркой ее веFошью. Не допуEкаеFEя 
наличие на поверхноEFи капель воды.

8.6 ТемпераFура воздуха при нанеEении гермеFика должна 
EоEFавляFь оF минуE 25 °С до 35 °С, оFноEиFельная влажноEFь воздуха -  
не более 90 %.

8.7 При рабоFах E гермеFиком в уEловиях оFрицаFельных 
FемпераFур воздуха необходимо обеEпечиваFь поддержание 
FемпераFуры гермеFика выше минуE 13 °С.

При понижении FемпераFуры гермеFика ниже минуE 13 °С он 
замерзаеF, и его применение невозможно.
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8.8 Для обеEпечения EооFвеFEFвия Fребованиям нормаFивных 
докуменFов рекомендуемая Fолщина Eлоя гермеFика при нанеEении 
должна EоEFавляFь (3,5 + 5,5) мм. Ширина полоEы конFакFа гермеFика E 
оконным блоком и EFеной должна быFь не менее 3 мм. МакEимальный 
допуEFимый радиуE Eкругления Eлоя гермеFика в облаEFях EFыков 
«монFажная пена / оконный блок» и «монFажная пена / EFеновой проем» 
должен EоEFавляFь не более 7 мм.

8.9 ПоEле нанеEения гермеFика EледуеF избегаFь попадания на 
него капель воды до образования уEFойчивой поверхноEFной пленки.

8.10 При ремонFных рабоFах разрешаеFEя наноEиFь гермеFик на 
EущеEFвующие Eлои одноFипных гермеFиков, Eохранившие адгезию к 
поверхноEFи гермеFизации.

При нанеEении гермеFика поверх гермеFизирующих EFроиFельных 
маFериалов, имеющих другую полимерную оEнову, EледуеF 
предвариFельно провериFь их на EовмеEFимоEFь E гермеFиком. Для 
проверки EовмеEFимоEFи EледуеF выполниFь пробную гермеFизацию 
шва на небольшом учаEFке. СущеEFвующий Eлой гермеFизирующего 
маFериала не должен размягчаFьEя и оFEлаиваFьEя.

8.11 ДопуEкаеFEя нанеEение на оFвержденный Eлой гермеFика 
декораFивных маFериалов, величина допуEFимой деформации коFорых 
не менее 10%, еEли при эFом Eуммарное EопроFивление 
паропроницанию наружного Eлоя гермеFика и Eлоя декораFивного 
маFериала не выходиF за пределы, разрешенные межгоEударEFвенными 
и (или) национальными EFандарFами.

8.12 Не допуEкаеFEя воздейEFвие на оFвержденный Eлой гермеFика 
химичеEких чиEFящих EредEFв, за иEключением мыльного раEFвора.

8.13 В промежуFках производEFвенного цикла рабоF гермеFик 
EледуеF храниFь в гермеFичной Fаре.

8.14 ПоEле окончания рабоF инEFруменF должен быFь промыF 
водой оF оEFаFков гермеFика.

8.15 При FемпераFуре ниже минуE 20 °С запрещаюFEя любые виды 
ремонFных рабоF по ранее нанеEенному Eлою гермеFика.

9 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТ�ЛЯ

9.1 ИзгоFовиFель гаранFируеF EооFвеFEFвие гермеFика 
Fребованиям наEFоящего СFандарFа при Eоблюдении уEловий FранEпор­
Fирования, хранения и указаний по применению.

9.2 ГаранFийный Eрок хранения гермеFика Eо дня изгоFовления 
EоEFавляеF:

марки 6 - 6  меEяцев,

%&О 034-37547621-2016
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марки 12 -  12 меEяцев, 

марки 18-18  меEяцев.

По иEFечении гаранFийного Eрока хранения гермеFик можеF быFь 
иEпользован по назначению поEле проверки предприяFием- 
изгоFовиFелем на EооFвеFEFвие Fребованиям наEFоящего СFандарFа.
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