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Огнезащита
Технологический ?@ог@есс несет человечеству несомнен-

ную ?ользу.  В то же в@емя нельзя от@ицать, что за ?ослед-

нее столетие ?отенциальная о?асность ?ожа@а @осла теми 

же тем?ами, что и @азвивались технологии.

Пожа@ это не только мате@иальный уще@б, но и, что значи-

тельно важнее, уг@оза жизни людей. Защита от ?ожа@а – 

очень важная задача, и ком?ания Rockwool имеет солид-

ный о?ыт в этой области.

С @азвитием ст@оительства многофункциональных ком-

?лексов и высотных зданий значительно ужесточились 

т@ебования к ?ожа@ной безо?асности ?одобных соо@уже-

ний и конт@оль за их соблюдением. П@еделы огнестойкости 

несущих конст@укций или т@анзитных воздуховодов могут 

достигать в ?одобных соо@ужениях 240 минут. Огнезащит-

ные @ешения ком?ании Rockwool с?особны @ешать и эти 

не?@остые задачи.

П@едел огнестойкости является важной ха@акте@истикой 

конст@укции и устанавливается ?о в@емени (в минутах) 

насту?ления одного или ?оследовательно нескольких, но@-

ми@уемых для данной конст@укции, ?@изнаков ?@едельных 

состояний.

В этой б@ошю@е вы найдете о?исание @ешений для огнеза-

щиты @яда конст@укций:

 ■ cтальных конст@укций;

 ■ железобетонных ?лит ?е@ек@ытий;

 ■ воздуховодов.
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Rockwool – к@у?нейший в ми@е 
?@оизводитель те?лоизоляционных 
мате@иалов из каменной ваты
В 1937 году в Дании, в го@оде Хедехусене был основан 

?е@вый завод Г@у??ы ком?аний Rockwool ?о ?@оизводству 

мине@аловатной те?лоизоляции на основе го@ных ?о@од 

базальтовой г@у??ы. 

В настоящее в@емя Г@у??е ком?аний Rockwool ?@инадле-

жит 26 заводов в 17 ст@анах ми@а, то@говые ?@едставитель-

ства @ас?оложены еще в 21 ст@ане.

Цент@альный офис Rockwool находится в го@оде Хеде-

хусене. Там @ас?олагается ди@екция ком?ании, основ-

ные бизнес-?од@азделения, цент@альные де?а@таменты 

?о ох@ане ок@ужающей с@еды и научно-техническому 

 сот@удничеству. 

Г@у??а ком?аний Rockwool имеет более чем семидесятилет-

ний о?ыт ?о ?@оизводству те?ло изоляционных мате-

@иалов. Во всем ми@е ?@одукция ком?ании ценится 

за  высокое качество и ши@окий ассо@тимент мате@иалов.

В 1995 году было отк@ыто то@говое ?@едставительство 

ком?ании в Москве. Высокий с?@ос на те?лоизоляцию 

Rockwool в России  ?@ивел к изменению ст@атегии ком?а-

нии ?@именительно к @оссийскому @ынку.

В 1999 году частью Г@у??ы ком?аний Rockwool стал завод 

в го@оде Железнодо@ожный Московской области. Сейчас 

можно с уве@енностью гово@ить об ус?ехе ком?ании в Рос-

сии. Об этом свидетельствует и тот факт, что в мае 2006 года 

отк@ылся вто@ой завод Rockwool в России, кото@ый нахо-

дится в  г. Выбо@г Ленинг@адской области. В июне 2010 г. 

ком?ания ?@иоб@ела т@етий завод в г. Т@оицк Челябинской 

 области. В настоящее в@емя на те@@ито@ии ОЭЗ «Алабуга» 

в Тата@стане ст@оится четве@тый завод. 

От лавы к изоляции 
В качестве основного сы@ья ?@и ?@оизводстве него@ю-

чей изоляции Rockwool ис?ользуются го@ные ?о@оды 

базальтовой г@у??ы. П@оизводственный ?@оцесс начина-

ется с  @ас?лавки вулканической ?о@оды ?@и тем?е@ату@е 

1500 °С. Рас?лавленная ?о@ода вытягивается в волокна, 

и однов@еменно с этим добавляются связующие и гид@о-

фобизи@ующие  ком?оненты. Отличительные свойства ?@о-

дукции Rockwool из каменной ваты:

 ■ низкий коэффициент 

те?ло?@оводности;

 ■ него@ючесть;

 ■ звукоизоляция;

 ■ гид@офобность 

и ?а@о?@оницаемость;

 ■ устойчивость 

к дефо@мации;

 ■ экологичность.

г. Железнодо@ожный, 

Московская обл.

г. Выбо@г, 

Ленинг@адская обл.

г. Т@оицк, 

Челябинская обл.

Торговые предEFавиFельEFва и заводы Rockwool

Заводы Строящиеся заводы Торговые представительства

Головной офис Группы компаний Rockwool
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Особенности изоляционных 
мате@иалов Rockwool

БиоEтойкоEть
Каменная вата не?@игодна в качестве ?ищи для г@ызунов 

и насекомых и не с?особствует @осту г@ибка, ?лесени 

и бакте@ий.

ХимичеEкая EтойкоEть
Волокна каменной ваты химически ине@тны ?о отношению 

к маслам, @аство@ителям, щелочам.

Низкий коэффициент теплопDоводноEти
П@именение мате@иалов Rockwool ?озволяет создать ком-

фо@тные условия внут@и ?омещения – хо@ошо  сох@аняет 

те?ло зимой и ?@охладу летом.

ГидDофобноEть и паDопDоницаемоEть
П@евосходными водоот талкивающими свойствами обладает 

изоляция из каменной ваты Rockwool, что вместе с отлич-

ной ?а@о?@оницаемостью ?озволяет легко и эффективно 

выводить ?а@ы из ?омещений и конст@укций на улицу.

НегоDючеEть
Основа те?лоизоляции Rockwool – го@ные ?о@оды базаль-

товой г@у??ы, тем?е@ату@а ?лавления кото@ых составляет 

1500 °С. Благода@я этому ?@одукция ком?ании является 

него@ючей (класс ?ожа@ной о?асности ст@оительного мате-

@иала КМ0).

Звукоизоляция
Благода@я своей ст@укту@е каменная вата обладает отличны-

ми акустическими свойствами: улучшает воздушную звуко-

изоляцию ?омещений и звуко?оглощающие свойства кон-

ст@укций, снижает звуковой у@овень в соседних  ?омещениях.

ЭкологичноEть
Каменная вата Rockwool – нату@альный экологичный 

мате@иал, ?@оизводится из ?@и@одного мате@иала – го@-

ных ?о@од базальтовой г@у??ы. Те?лоизоляция Rockwool 

?е@вой ?@ошла доб@овольную экологическую се@тифика-

цию и ?олучила экома@ки@овку – знак EcoMaterialGreen, 

?одтве@ждающий экологичность и безо?асность мате@иала 

для человека и ок@ужающей с@еды.

Модуль киEлотноEти
Модуль кислотности (Мк) является одним из основных ?о-

казателей качества мине@ального волокна. Он о?@еделяется 

как отношение суммы кислотных оксидов (SiO
2
 + Al

2
O

3
) к сумме 

щелочных (основных) оксидов (CaO + MgO). Увеличение мо-

дуля кис лотности соответствует ?о  вышению водостойкости 

волокна, что увеличивает долговечность мате@иала. В ?@о-

межутке значений Мк 1,8–1,4 идет @езкое сок@ащение с@ока 

службы мате@иала. Поэтому у  качественных мате@иалов 

модуль кислотности должен находиться в диа?азоне 1,8–2,2. 

Те?лоизоляционные мате@иалы из каменной ваты Rockwool 

имеют модуль кислотности не менее 2,0. Такое значение дан-

ного ?оказателя обес?ечивает высокое качество те?лоизоля-

ционного мате@иала и с@ок службы не менее 50 лет.

Ст@укту@а стекловаты

Ст@укту@а каменной ваты

УEтойчивоEть к дефоDмации
Со?@отивляемость механическим воздействиям – это 

? @ежде всего отсутствие усадки на ?@отяжении всего 

с@ока экс?луатации мате@иала. Если мате@иал не с?особен 

сох@анять необходимую толщину ?@и механических воз-

действиях, его изоляционные свойства те@яются. Большин-

ство волокон каменной ваты @азмещается го@изонтально, 

д@угие ве@тикально. В @езультате общая ст@укту@а не имеет 

о?@еделенного на?@авления, что обес?ечивает высокую 

жесткость те?лоизоляционного  мате@иала. 

УEтойчивоEть к выEоким темпеDатуDам
Волокна каменной ваты Rockwool с?особны выде@живать, 

не ?лавясь, тем?е@ату@у выше 1000 °С.
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СиEтема Conlit SL 150
Для ?овышения ?@едела огнестойкости стальных конст-

@укций @азличных ?о фо@ме сечения и @азме@ам ком?ания 

Rockwool ?@едлагает ?@остое и экономичное @ешение – 

систему Conlit SL 150, кото@ая является частью системы 

огнезащитных @ешений Rockfi re. Стальные конст@укции 

обли цо вываются ?литами Conlit SL 150 с ис?ользованием 

клея Conlit Glue. 

ПDимеD уEловного обозначения
П@име@ условного обозначения ?лит Conlit SL 150 длиной 

1000 мм, ши@иной 600 мм и толщиной 50 мм: Conlit SL 150 – 

1000.600.50 ТУ 5762-029-45757203-10.

ПожаDная безопаEноEть
Плиты Conlit относятся к него@ючим мате@иалам и ?@инад-

лежат к классу ?ожа@ной о?асности ст@оительных мате@иа-

лов КМ0 (НГ – него@ючие мате@иалы).

Таблица № 1. Технические ха@акте@истики Conlit SL 150

Плотность, кг/м³ 165

Те?ло?@оводность, Вт/м·К

 λ
10

 0,038

 λ
25

0,040

 λ
125

0,049

 λ
300

0,075

Разме@ы, мм

длина 1000; 1200

ши@ина 600; 1000

толщина 25; 30; 35; 40 – 100

П@очность на сжатие ?@и 10% 
дефо@мации, кПа, не менее

25

Водо?оглощение ?@и к@атков@емен-
ном и частичном ?ог@ужении, кг/м², 

не более
1,0

СеDтификаты
 ■ се@тификат ?ожа@ной безо?асности;

 ■ се@тификат соответствия;

 ■  санита@но-э?идемиологическое заключение;

 ■  се@тификат о ?ожа@ных ис?ытаниях огнезащитной 

эффективности ?лит Conlit на стальных конст@укциях;

 ■  инст@укция ?о @асчету фактических ?@еделов огнестой-

кости стальных конст@укций с огнезащитой из мине-

@аловатных ?лит Conlit (ВНИИПО МЧС России).

ИEпользование и хDанение
П@и склади@овании на отк@ытом воздухе необходимо избе-

гать контакта мате@иала с г@унтом и ис?ользовать ук@ыв-

ной влагоне?@оницаемый мате@иал.

Упаковка
Плиты Conlit ?оставляются у?акованными в те@моусадоч-

ную ?олиэтиленовую ?ленку или на ?оддонах. Клей Conlit 

Glue ?оставляется в вед@ах весом 20 кг. 

Огнезащита стальных конст@укций

Монтаж
Мате@иал на@езается б@усками минимальной ши@ины 

100 мм и минимальной толщины 40 мм. Эти б@уски зак@е-

?ляются во фланцы защищаемой конст@укции ?@и ?омощи 

клея Conlit Glue. После высыхания клея на эти вставки за-

к@е?ляется собственно огнезащитное ?ок@ытие из ?@едва-

@ительно @аск@оенных ?лит Conlit. Плиты фикси@уются 

на вставках ?@и ?омощи клея Conlit Glue и гвоздей.

Таблица № 2. Толщина Conlit SL 150 в зависимости от 

?@едела огнестойкости и ?@иведенной толщины металла

25

2

15 30 45 60 90 120 150 180 240

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

25 25

25

30 60 80 100

50

40

2,4

3,2

2,5

30
3,8

70

2,5

60

3,3

25

4,3 50

4,0

40
4,9

80

3,2

90
2,6

100
3,6

90
4,2

80

4,8

70

5,5

60
6,4

100
6,3

50

7,0

80

7,6

70

60

9,39,3

50

10,0

40

11,0

30
11,9

90

6,9

40

7,9

30
8,6 8,6

25

30
5,4

70

4,1

60

4,8

50

5,5

40
6,4

30

7,0

25

7,7

25

6,0

R 15–240
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ПDеимущеEтва
 ■ Высокая долговечность ?ок@ытия;

 ■ Возможность @ассчитывать толщину огнезащиты;

 ■ Возможность ис?ользовать деко@ативные ?ок@ытия ?о-

ве@х огнезащитного;

 ■ Легкость @емонтно-восстановительных @абот;

 ■ Влагостойкость.

Необходимые матеDиалы и  инEтDументы
 ■  ?литы из каменной ваты Conlit SL 150;

 ■ клей Conlit Glue;

 ■ @улетка;

 ■ ш?атель;

 ■ гвозди;

 ■ нож для @аск@ойки ?лит.

ПDедел огнеEтойкоEти
Данное @ешение обес?е чивает ?@едел огнестойкости 

сталь ных конст@укций от 30 до 240 минут в зависимости от 

?@иведенной толщины конст@укции и толщины мате@иала 

Conlit SL 150.

Клей Conlit Glue
Conlit Glue – модифици @ован ный силикатный клей, 

?@едназначенный для фиксации ?лит из каменной ваты 

Conlit SL 150 на ?ове@хности стальных конст @укций, 

а также между собой.

Таблица № 3. Технические ха@акте@истики клея Conlit Glue

Показатель pH < 12

Расход ?@и монтаже, кг/м2 0,7–1

Сце?ление с металлом (72 часа ?осле нанесения), МПа > 0,3

В@емя тве@дения, ч 12

Минимальная тем?е@ату@а ?@и нанесении, °С +5

ТемпеDатуDная EтойкоEть
Клей Conlit Glue с?особен выде@живать тем?е@ату@у до 900 °С.

Упаковка
Вед@а весом 20 кг или ?оддоны вместимостью 33 вед@а.

СеDтификат
 ■ санита@но-э?идемиологическое заключение.

РаEчет тDебуемой толщины Conlit SL 150 
Одним из к@ите@иев выбо@а нужной толщины огнезащит-

ного ?ок@ытия Conlit SL 150 является толщина защищае-

мой стальной  конст@укции. Для ?@едставления сложной 

геомет@ии двухме@ной конст@укции в одном изме@ении 

необходимо ис?ользовать единый ?а@амет@ для всех видов 

сечений – ?@иведенную толщину металла, вычисляемую ?о 

фо@муле:

где

F – ?лощадь ?о?е@ечного сечения металлической конст@ук-

ции, мм;

П – обог@еваемая часть ?е@имет@а конст@укции ?о таблице 

№ 4, мм.

Вто@ым к@ите@ием, необходимым для о?@еделения толщи-

ны огнезащитного ?ок@ытия, является к@итическая тем?е-

@ату@а стальной конст@укции, находящейся ?од действием 

наг@узки. К@итическая тем?е@ату@а @ассчитывается в за-

висимости от вида конст@укции, схемы ее о?и@ания, ма@ки 

металла, величины и ха@акте@а ?@иложения  наг@узки.  

Более ?од@обно с @асчетом к@итической тем?е@ату@ы 

можно ознакомиться в б@ошю@е «Инст@укция ?о @асчету 

фактических ?@еделов огнестойкости стальных конст@укций 

с огнезащитой из ?лит Conlit SL 150 ?@оизводства фи@мы 

Rockwool» (@аз@аботчик ФГУ ВНИИПО МЧС России). Часто в 

качестве к@итической тем?е@ату@ы ?@инимается вели чина 

в 500 °С (НПБ 236-97). Для данного случая @еко мендуем 

вос?ользоваться таблицей на ст@. 8.

Таблица № 4. Значения обог@еваемого ?е@имет@а для 

ти?овых стальных конст@укций с огнезащитой, 

?@именяемых в ст@оительстве
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Облицовка ?о конту@у – самовс?учивающиеся составы, к@аски
Пе@имет@ обог@еваемой ?ове@хности:

H = 2h + 2B + 2(b – s)

Облицовка в виде ко@оба – Rockwool
Пе@имет@ обог@еваемой ?ове@хности:

H = 2h + 2b

Номе@ 
?@офиля

мм Площадь
сечения, 

см2

 Облицовка в виде ко@оба Облицовка ?о конту@у 

Rockwool
Самовс?учивающиеся составы, 

к@аски

h b s t R  колонна балка балка колонна 

П@иведенная толщина для обог@ева 

с 4 сто@он с 3 сто@он с 3 сто@он с 4 сто@он 

 10 100 55 4,5 7,2 7 12 3,9 4,7 3,4 2,9 

12 120 64 4,8 7,3 7,5 14,7 4 4,8 3,5 3 

14 140 73 4,9 7,5 8 17,4 4,1 4,9 3,6 3,1 

16 160 81 5 7,8 8,5 20,2 4,2 5 3,7 3,2 

18 180 90 5,1 8,1 9 23,4 4,3 5,2 3,8 3,3 

20 200 100 5,2 8,4 9,5 26,8 4,5 5,4 3,9 3,4 

22 220 110 5,4 8,7 10 30,6 4,6 5,6 4 3,5 

24 240 115 5,6 9,5 10,5 34,8 4,9 5,8 4,3 3,7 

27 270 125 6 9,8 11 40,2 5,1 6 4,5 3,9 

30 300 135 6,5 10,2 12 46,5 5,3 6,3 4,7 4,1 

33 330 140 7 11,2 13 53,8 5,7 6,7 5 4,5 

36 360 145 7,5 12,3 14 61,9 6,1 7,2 5,4 4,8 

40 400 155 8,3 13 15 72,6 6,5 7,6 5,8 5,2 

45 450 160 9 14,2 16 84,7 6,9 8 6,2 5,6 

50 500 170 10 15,2 17 100 7,5 8,5 6,7 6 

55 550 180 11 16,5 18 118 8,1 9,2 7,3 6,6 

60 600 190 12 17,8 20 138 8,7 9,9 7,9 7,1 

20К1 195 200 6,5 10
13

52,82 6,7 9 5,4 4,5

20К2 198 200 7 11,5 59,7 7,5 10 6,1 5,1

23К1 227 240 7 10,5
14

66,51 7,1 9,6 5,7 4,8

23К2 230 240 8 12 75,77 8,1 10,8 6,5 5,4

26К1 255 260 8 12

16

83,08 8,1 10,8 6,5 5,4

26К2 258 260 9 13,5 93,19 9 12 7,3 6,1

26К3 262 260 10 15,5 105,9 10,1 13,5 8,2 6,9

30К1 296 300 9 13,5

18

108 9,1 12,1 7,3 6,1

30К2 300 300 10 15,5 122,7 10,2 13,6 8,3 6,9

30К3 304 300 11,5 17,5 138,72 11,5 15,3 9,3 7,8

35К1 343 350 10 15

20

139,7 10,1 13,5 8,1 6,8

35К2 348 350 11 17,5 160,4 11,5 15,3 9,3 7,7

35К3 353 350 13 20 184,1 13,! 17,4 10,6 8,9

40К1 393 400 11 16,5

22

175,8 11,1 14,8 9 7,4

40К2 400 400 13 20 210,96 13,2 17,6 10,7 8,9

40К3 409 400 16 24,5 257,8 15,9 21,2 13 10,8

40К4 419 400 19 29,5 308,6 18,8 24,9 15,4 12,9

40К5 431 400 23 35,5 371 22,3 29,4 18,4 15,4

Таблица № 5. Двутав@ы стальные го@ячекатаные 

(ГОСТ 8239-89)

Рисунок 1.  Данные ?о ?@иведенным толщинам двутав@ов для облицовки с ?омощью Conlit SL 150 и для самовс?учивающихся огнезащитных 
к@асок, составов
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Номе@ 
?@офиля

мм Площадь
сечения, 

см2

 Облицовка в виде ко@оба Облицовка ?о конту@у 

Rockwool
Самовс?учивающиеся составы, 

к@аски

h b s t R  колонна балка балка колонна 

Ши@око?олочные двутав@ы ГОСТ 26020-83
П@иведенная толщина для обог@ева 

с 4 сто@он с 3 сто@он с 3 сто@он с 4 сто@он 

 20Ш1 193 150 6 9 13 39 5,7 7,3 4,7 4 

23Ш1 226 155 6,5 10 14 46,1 6 7,6 5,1 4,4 

26Ш1 251 180 7 10 
16 

54,4 6,3 8 5,3 4,5 

26Ш2 255 180 7,5 12 62,7 7,2 9,1 6,1 5,2 

30Ш1 291 200 8 11 

18 

68,3 7 8,7 5,9 5 

30Ш2 295 200 8,5 13 77,7 7,8 9,8 6,6 5,7 

30Ш3 299 200 9 15 87 8,7 10,9 7,4 6,3 

35О1 338 250 9,5 12,5

20

95,7 8,1 10,3 6,8 5,8 

35Ш2 341 250 10 14 105 8,9 11,2 7,4 6,3 

35Ш3 345 250 10,5 16 116 9,8 12,4 8,2 7 

40Ш1 388 300 9,5 14 

22 

122 8,9 11,4 7,4 6,3 

40Ш2 392 300 11,5 16 142 10,2 13,1 8,5 7,2 

40Ш3 396 300 12,5 18 157 11,3 14,4 9,4 8 

50Ш1 484 300 11 15 

26 

146 9,3 11,5 7,9 6,8 

50Ш2 489 300 14,5 17,5 177 11,2 13,8 9,6 8,2 

50Ш3 495 300 15,5 20,5 199 12,5 15,4 10,7 9,2 

50Ш4 501 300 16,5 23,5 222 13,8 17 11,9 10,2 

60Ш1 580 320 12 17 

28

181 10,1 12,2 8,6 7,5 

60Ш2 587 320 16 20,5 225 12,4 15,1 10,7 9,3 

60ШЗ 595 320 18 24,5 262 14,3 17,3 12,4 10,8 

60Д14 603 320 20 28,5 298 16,2 19,6 14 12,2 

70Ш1 683 320 13,5 19 

30 

216 10,8 12,8 9,4 8,3 

70Ш2 691 320 15 23 252 12,4 14,8 10,9 9,6 

70ШЗ 700 320 18 27,5 300 14,7 17,4 12,9 11,3 

70Ш4 708 320 20,5 31,5 342 16,6 19,7 14,6 12,9 

70Ш5 718 320 23 36,5 390 18,8 22,2 16,6 14,6 

10Б1 100 55 4,1 5,7 7 10,32 3,3 4 2,9 2 

12Б1 117,6 64 3,8 5,1 
7 

11,03 3 3,7 2,6 1,8 

12Б2 120 64 4,4 6,3 13,21 3,6 4,3 3,1 2,1 

14Б1 137,4 73 3,8 5,6 
7 

13,39 3,2 3,8 2,8 1,9 

14Б2 140 73 4,7 6,9 16,43 3,9 4,7 3,4 2,3 

16Б1 157 82 4 5,9 
9 

16,18 3,4 4,1 2,9 2 

16Б2 160 82 5 7,4 20,09 4,2 5 3,6 2,5 

18Б1 177 91 4,3 6,5 
9 

19,58 3,7 4,4 3,2 2,2 

18Б2 180 91 5,3 8 23,95 4,4 5,3 3,8 2,6 

20Б1 200 100 5,6 8,5 12 28,49 4,7 5,7 4,1 2,8 

23Б1 230 110 5,6 9 12 32,91 4,8 5,8 4,2 2,9 

26Б1 258 120 5,8 8,5 
12 

35,62 4,7 5,6 4,1 2,8 

26Б2 261 120 6 10 39,7 5,2 6,2 4,6 3,2 

30Б1 296 140 5,8 8,5 
15 

41,92 4,8 5,7 4,2 2,9 

30Б2 299 140 6 10 46,67 5,3 6,3 4,6 3,2 

35Б1 346 155 6,2 8,5 
18 

49,53 4,9 5,8 4,3 3 

35Б2 349 155 6,5 10 55,17 5,5 6,5 4,8 3,3 

40Б1 392 165 7 9,5 
21 

61,25 5,5 6,5 4,8 3,4 

40Б2 396 165 7,5 11,5 69,72 6,2 7,3 5,5 3,8 

45Б1 443 180 7,8 11 
21 

76,23 6,1 7,2 5,4 3,8 

45Б2 447 180 8,4 13 85,96 6,9 8 6,1 4,2 

50Б1 492 200 8,8 12 
21 

92,98 6,7 7,9 5,9 4,1 

50Б2 496 200 9,2 14 102,8 7,4 8,6 6,5 4,6 

55Б1 543 220 9,5 13,5 
24 

113,37 7,4 8,7 6,6 4,6 

55Б2 547 220 10 15,5 124,75 8,1 9,5 7,2 5 

60Б1 593 230 10,5 15,5 
24 

135,26 8,2 9,6 7,3 5,1 

60Б2 597 230 11 17,5 147,3 8,9 10,3 7,9 5,5 

70Б1 691 260 12 15,5 
24 

164,7 8,7 10 7,7 5,4 

70Б2 697 260 12,5 18,5 183,6 9,6 11,1 8,5 6 

80Б1 791 280 13,5 17 
26 

203,2 9,5 10,9 8,5 6 

80Б2 798 280 14 20,5 226,6 10,5 12,1 9,4 6,6 

90Б1 893 300 15 18,5 
30 

247,1 10,4 11,8 9,3 6,6 

90Б2 900 300 15,5 22 272,4 11,4 13 10,2 7,2 

100Б1 990 320 16 21 

30 

293,82 11,2 12,8 10,1 7,1 

100Б2 998 320 17 25 328,9 12,5 14,2 11,3 8 

100Б3 1006 320 18 29 364 13,7 15,6 12,4 8,8 

100Б4 1013 320 19,5 32,5 400,6 15 17,1 13,6 9,6 

Таблица № 6.  Ши@око?олочные двутав@ы ГОСТ 26020-83
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Монтаж

Подготовка повеDхноEти защищаемой 
Eтальной конEтDукции
Стальные конст@укции должны быть:

 ■ сухими;

 ■  очищенными от масла и д@угих ком?онентов;

 ■  ?ове@хности должны быть обезжи@ены каким-либо 

с?и@том или д@угим @аство@ителем.

РаEкDой плит из каменной ваты Conlit SL 150
Раск@ой ?лит осуществляется ножом Rockwool либо 

на ци@ку ля@ной ?иле от@езными или алмазными к@угами 

(без зубьев).

Подготовка вEтавок
Вставки на@езаются в виде б@усков ши@иной не менее 

100 мм и толщиной 40 мм. Длина вставки ?@и огнеза-

щитном ?ок@ытии двутав@а или швелле@а о?@еделяется 

исходя из @азме@а ?@офиля, а точнее, @асстояния между 

?олок ?люс небольшой за?ас ?о@ядка 5 мм.

Подготовка оEновного покDытия
На@езка основного защитного ?ок @ы тия для облицовки 

сталь ного ?@офиля ?@оизво дится исходя из его геомет@и-

ческих @азме@ов.

Подготовка EиликатоEодеDжащего клея
Conlit Glue к @аботе – нанесение клея осуществляется ?@и 

тем?е@ату@е выше +5 °С.
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Пе@ед нанесением клей тщательно ?е@емешивается 

в течение 2–3  минут.

П@и @аботе остаток свежего клея смывается водой, т.к. за-

сохшие остатки могут быть удалены только механическим 

с?особом.

В зависимости от тем?е@ату@ы и досту?а воздуха к склеи-

ваемым ?ове@хностям, в@емя высыхания клея колеблется 

до 12 часов.

На ?@едва@ительно заготовленные вставки наносится слой 

клея Conlit Glue минимальной толщиной 2 мм. 

Вставки зак@е?ляются в @ас?о@ между ?олками двутав@а. 

П@и этом вставки должны немного высту?ать за концы 

фланцев.

Монтаж огнезащитной композиции на пDимеDе Eтальной двутавDовой балки 
(огнезащитное покDытие E тDех EтоDон)
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Максимально до?устимое @ассто яние между вставками 

составляет 600 мм.

После установки вставок необхо димо выде@жать 12 часов 

для высыхания клея.

На лицевую сто@ону зак@е?ленных вставок с одной сто@о-

ны стенки двутав@а наносится клей Conlit Glue слоем 

не менее 2 мм толщиной.

Заготовленные за@анее части основной огнезащитной об-

лицовки к@е?ятся к вставкам ?@и ?омощи гвоздей. Гвозди 

фикси@уют обли цовку на в@емя высыхания клея. Их коли-

чество составляет 2–3 штуки на вставку.

На то@цевые сто@оны за@анее заго товленных частей огне-

защит ного ?ок@ытия, ?@едназначенных для облицовки 

?олок двутав@а, нано сится клей Conlit Glue толщиной слоя 

не менее 2 мм.

Подготовленные части облицовки с нанесенным на них 

клеем фикси @уются со сто@оны ?олок двутав@а на уже 

смонти@ованные ?литы ?@и ?омощи гвоздей. Длина гвоз-

дей должна быть в 2 @аза больше толщины ?@именяемого 

мате@иала.
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Стыки ?@омазываются клеем Conlit Glue.

Аналогичные действия ?@оизводятся для сто@оны двутав-

@а, @ас?о ложенной ?о д@угую сто@ону стенки.

На ту часть облицовки, кото@ая ?@едназначена для монта-

жа, со сто@оны ?олки двутав@а наносится клей Conlit Glue 

как на то@ цевые части, так и на лицевую.

Подготовленная часть облицовки ?@икладывается со сто-

@оны ?олки двутав@а и фикси@уется ?@и ?омощи гвоздей 

с зак@е?лением в части облицовки. После высыхания клея 

гвозди удаляются либо их шля?ки ук@ы ваются слоем клея 

Conlit Glue.

МеDы безопаEноEти
П@и @аботе @екомендуется ис?ользовать индивидуальные 

с@едства защиты (@ес?и@ато@ы, защитные очки, ?е@чатки).

В случае ?о?адания волокон мине@альной ваты или клея в 

глаза ?@омойте их те?лой водой и об@атитесь к в@ачу. 

IL01421.indd   13IL01421.indd   13 22.08.2011   16:30:3822.08.2011   16:30:38



14

ПDидание эEтетичеEкого вида 
металличеEким конEтDукциям
Подготовка а@ми@ующей ш?аклевки (аналог ROCKmortar).

Нанесение а@ми@ующего слоя на ?ове@хность ?литы. Тол-

щина слоя 3–4 мм. Расход ?ок@ытия 4 кг/м2.

Ута?ливание а@ми@ующей стеклотканевой щелочестойкой 

сетки в нанесенный @аство@. В случае ?@именения ?лит 

Conlit SL 150 с ?ок@ытием из стеклосетки, данная о?е@а-

ция не т@ебуется. Для достижения более высокого у@овня 

уда@ной ?@очности все на@ужные углы а@ми@уются с?е-

циальным ?@офилем из ПВХ сетки. Расход сетки на 1 м2 

составляет 1,15 м2.

НанеEение декоDативного штукатуDного Eлоя
Нанесение деко@ативного штукату@ного слоя (аналог 

ROCKdecor или ROCKdecorsil). Расход ?ок@ытия 2,5–2,8 кг/м2. 

Ок@аска деко@ативного слоя для ?@идания необходимого 

оттенка (аналог силиконовой к@аски ROCKsil). Расход 0,2 л 

на 1 м2.
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Огнезащита железобетонных ?лит 
?е@ек@ытий
СиEтема FT Barrier
Для ?овышения ?@едела огнестойкости железобетон ных 

?лит ?е@ек@ытий ком?ания Rockwool ?@едла гает ?@остое в 

монтаже и эффективное в экс?луатации @еше ние – систему 

FT Barrier, кото@ая является частью системы огнеза щитных 

@ешений Rockfi re. Однов@еменно с этим @е ше ние вы?олня-

ет и те?ло изоля ционные функции. Плиты из каменной ваты 

FT Barrier к@е?ятся к железобетонной ?лите ?е@ек@ытия 

?@и ?омощи стальных анке@ных элементов IDMS. После 

к@е?ления ?литы могут быть ?ок@ыты деко@ативным слоем 

FT Decor.

ПDедел огнеEтойкоEти
Пок@ытие FT Barrier толщиной 40 мм с ис?ользованием ан-

ке@ных элементов IDMS обес?ечивает для ?устотной ?литы 

ППС 60-12-8 (толщина защитного слоя бетона – 20 мм) 

?@едел огнестойкости, @авный 240 минутам.

ПDеимущеEтва
 ■ сочетание те?лоизоляции и огнезащиты в одном @ешении;

 ■ к@е?ление без клея – всесезонность монтажа;

 ■ возможность д@угих ва@иантов ?ок@ытий (на?@име@, 

стальной ?@офили@ованный лист).

Необходимые матеDиалы и инEтDументы
 ■ ?литы из каменной ваты FT Barrier;

 ■ анке@ные элементы IDMS;

 ■ деко@ативное ?ок@ытие FT Decor;

 ■ @улетка;

 ■ ножовка;

 ■ ?е@фо@ато@;

 ■ молоток;

 ■ обо@удованиe для нанесения деко@ативного слоя.

Таблица № 7. Технические ха@акте@истики IDMS

Разме@ анке@а IDMS 0/3 IDMS 3/6 IDMS 6/9 IDMS 9/12 IDMS 12/15

Расчетная наг@узка, кН

Вы@ыв, N
d

С@ез, V
I

0,1–0,7
0,15–0,7

Диамет@ бу@а d
0
, мм 8 8 8 8 8

Мин. глубина отве@стия, h
1
 мм 40 40 40 40 40

Длина анке@а l, мм 80 110 140 170 200

Толщина зак@е?л. мате@иала t
fi x

, мм 0–50 50–80 80–110 110–140 140–170

R 30–240

Пожарная безопасность
Плиты FT Barrier относятся к него@ючим мате@иалам 

и ?@инадлежат к классу ?ожа@ной о?асности ст@оительных 

мате@иалов КМ0 (НГ – него@ючие мате@иалы).

ПDимеD уEловного обозначения
П@име@ условного обозначения ?лит длинной 1000 мм, 

ши@иной 600 мм и толщиной 50 мм: FT Barrier – 1000.600.50 

ТУ 5762-021-45757203-06.
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Сертификаты
 ■ се@тификат соответствия;

 ■ се@тификат ?ожа@ной безо?асности;

 ■ санита@но-э?идемиологическое заключение;

 ■  се@тификат о ?ожа@ных ис?ытаниях огнезащитной 

эффективности много?устотной ?литы с ?ок@ытием 

?литами FT Barrier.

Использование и хранение
П@и склади@овании на отк@ытом воздухе необходимо избе-

гать контакта мате@иала с г@унтом и ис?ользовать ук@ывной 

влагоне?@оницаемый мате@иал. FT Barrier – ?литы из ка-

менной ваты Rockwool на основе го@ных ?о@од базальтовой 

г@у??ы. Данное @ешение @аз@аботано для обес?ечения т@е-

буемого ?@едела огнестойкости железобетонных ?лит ?е@е-

к@ытий. Однов@еменно с этим ?литы FT Barrier вы?олняют 

те?лоизоляционные функции. ТУ 5762-021-45757203-06 

с изм. 1, 2. К@е?ление к железобетонным ?литам ?е@ек@ы-

тий осуществляется ?@и ?омощи анке@ных элементов IDMS, 

изготовленных из стального оцинкованного листа. Деко@а-

тивная отделка ?лит FT Barrier может быть вы?олнена ?@и 

?омощи с?ециального ст@укту@ного ?ок@ытия FT Decor.

Пожарная безопасность
Плиты FT Barrier относятся к него@ючим мате@иалам и ?@и-

надлежат к г@у??е КМ0 (го@ючесть НГ).

Монтаж
Плиты FT Barrier к@е?ятся к железобетонной ?лите ?е@е-

к@ытия ?@и ?омощи металлических анке@ов IDMS. Для уста-

новки анке@ов ис?ользуются ?@осве@ленные ?@и ?омощи 

?е@фо@ато@а отве@стия (см. @ис. 1). В качестве деко@атив-

ной отделки данного ?ок@ытия может быть ис?ользована 

к@аска FT Decor.

Упаковка
Плиты FT Barrier ?оставляются у?акованными в те@моуса-

дочную ?олиэтиленовую ?ленку или на ?оддонах. Анке@ные 

элементы IDMS ?оставляются в ко@обках ?о 250 шт. 

Деко@ативное ст@укту@ное ?ок@ытие FT Decor ?оставляется 

в ?ластиковых вед@ах весом 20 кг.

Рисунок 3. Схема установки анке@аРисунок 2.  Эскиз установки 
анке@а

Таблица № 8. Технические ха@акте@истики FT Barrier

Плотность, кг/м³ 110

Те?ло?@оводность, Вт/м·К

λ
10

0,036

λ
25

0,038

λ
125

0,050

λ
300

0,090

λ
А

0,040

λ
Б

0,042

Разме@ы, мм

длина 1000; 1200

ши@ина 600; 1000

толщина 40-200

П@едел ?@очности на @астяжение 
?е@?ендикуля@но лицевым ?ове@хно-

стям, кПа не менее
7,5

П@очность на сжатие ?@и 10% дефо@-
мации, кПа, не менее

20

Водо?оглощение ?@и к@атков@емен-
ном и частичном ?ог@ужении, кг/м², 

не более
1,0

АнкеDные элементы IDMS
IDMS – анке@ный элемент, основой конст@укции кото@о-

го является с?ециальным об@азом све@нутый стальной 

оцинкован ный лист, об@азующий ?@ужину в ?о?е@ечном 

сечении. IDMS уде@ живает наг@узку за счет сил т@ения, 

об@азуемых в @езультате @ас?@ямления ?@ужины в базо-

вом мате@иале и частичного у?о@а ?о ?ове@хности сте@жня 

 анке@а.

 ■ него@ючесть;

 ■ устойчивость к ко@@озии;

 ■ легкость монтажа.
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Рекомендуемое обоDудование 
для уEтановки IDMS

ДекоDативное покDытие FT Decor
Толстое ст@укту@ное ?ок@ы тие на основе со?олиме@ной 

ак@илатной водной дис?е@сии.

 ■ обес?ечивает защиту и ?@идает деко@ативный вид 

?ове@хностям;

 ■  водоне?@оницаемо для стекающей воды, ?@е?ятствует 

?@оникновению влаги; 

 ■  ск@ывает мелкие дефекты основания; 

 ■  обладает высокой ?@очностью и долговечностью; 

 ■  мик@о?о@истое, дает ?одложке возможность «дышать».

Таблица № 9. Технические ха@акте@истики FT Decor

Внешний вид густая масса 

Вид высохшего слоя в зависимости от с?особа нанесения матовый с более или менее вы@аженной зе@нистостью 

Расход 1,5–1,8 кг/м2

В@емя высыхания на «ощу?ь» – 5 часов, ?олное высыхание че@ез 2–3 недели 

После нанесения ?лотность ?@и 23 °С (1,75 ± 0,05) г/см3 (для белого цвета)

@Н 9,5 (ГОСТ Р 52020-03) (7,5–9,5)*

Водо?оглощение ?ленки, % 4,7 (ГОСТ 21513-76) (не более 13)*

Со?@отивление ?а@о?@оницанию, м2 (ч(Па/мг)
0,14 (ГОСТ 25898-83 и методика 

НИИСФ) ( не более 0,15 )*

Смываемость ?ленки, г/м2 2,0 (ГОСТ Р 52020-03) (не более 3,5)* 

Эластичность ?ленки ?@и изгибе, мм 1 (ГОСТ 6806-73) (-)* 

Цвет белый, се@ый 

Разбавитель вода 

Фасовка банка 5 кг, вед@о 25 кг 

Упаковка
Поставляется в ?ластиковых вед@ах весом 20 кг.

СеDтификаты
 ■ санита@но-э?идемиологическое заключение.

ПеDфоDатоD HILTI TE 6-S 

БуDы TE-C3X 8/22

ПеDфоDатоD HILTI TE 7-C
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ОбоDудование для нанеEения 
декоDативного Eлоя FT Decor
Для нанесения деко@ативного ?ок@ытия @екомендуется 

ис?оль зовать с?ециальное обо@удование ком?ании Sagola 

ма@ки Defunik. В ком?лект обо@удования входит:

Шланг для ?одачи ?астооб@азных мате@иалов Шланг для ?одачи воздуха на к@аско?ульт

Ком?@ессо@ Premium 781 или Premium 7200B К@асконагнетательный бак Premium 30 и ?истолет для 

нанесения деко@ативной отделки Premium 419 Pressure

Монтаж

Подготовка повеDхноEти железобетонной 
плиты пеDекDытия
Очистить ?ове@хность железобетонной ?литы от заг@язне-

ний и ?@очих не@овностей, мешающих ?лотному ?@илега-

нию ?литы FT Barrier.

Подготовка плит FT Barrier
Раск@ой ?лит из каменной ваты FT Barrier осуществляется 

ножом Rockwool или ножовкой.
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ВыбоD анкеDного элемента
Подбо@ нужной длины метал ли ческого анке@ного элемента 

IDMS осуществляется в зависимости от толщины те?лоизо-

ляционного слоя на основании данных таблицы ниже.

Таблица № 10

Толщина изоляции, мм 40–50 60–80 90–110 120–140 150–170

Длина анке@а, мм 80 110 140 170 200

Количество изоляционных шайб IDMS-T должно соответ-

ствовать количеству анке@ов IDMS. 

Монтаж плиты FT Barrier 
на железобетонной плите
П@иложить ?литу из каменной ваты FT Barrier к железобе-

тонной ?ове@хности ?литы.

С ?омощью соответствующего ?е@фо@ато@а ?одготовить 

отве@стия из @асчета 5 отве@стий на одну ?литу FT Barrier.

Глубина отве@стия – 40 мм. 

Вставить в ?@обу@енное отве@стие анке@ный элемент 

IDMS с ?@едва@ительно одетой на него шайбой IDMS-T 

и уда@ами молотка вбить его таким об@азом, чтобы шля?ка 

анке@ного элемента ?лотно зафикси@овала мине@аловат-

ную ?литу FT Barrier.

НанеEение декоDативного покDытия 
FT Decor
1. Для нанесения деко@ативного ?ок@ытия @екомендуется 

ис?ользовать с?ециальное обо@удование ком?ании Sagola 

ма@ки Defunik. 

2. Поставляемую в вед@ах весом 20 кг к@аску @екомен-

дуется @азбавить 6% воды и тщательно ?е@емешать для 

?олучения одно@одной консистенции.

3. К@аска наносится автоматическим с?особом ?@и ?омощи 

о?исанного выше ком?лекта ма@ки Defunik. Рекомендуется 

наносить деко@ативное ?ок@ытие в два ?олуслоя общей 

толщиной 2–3 мм. Работы ?о нанесению деко@ативного 

слоя необходимо ?@оизводить ?@и тем?е@ату@е не ниже 

+5 °С.

МеDы безопаEноEти 
П@и @аботе @екомендуется ис?ользовать индивидуальные 

с@едства защиты (@ес?и@ато@ы, защитные очки, ?е@чатки).

В случае ?о?адания волокон мине@альной ваты или к@аски 

в глаза ?@омойте их те?лой водой и об@атитесь к в@ачу. 
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СиEтема Wired Mat 80
Для ?овышения ?@едела огне стой кости т@анзитных воздухо-

водов и систем дымоудаления ком?ания Rockwool ?@едла-

гает ?@остое в монтаже, надежное в экс?луатации и эсте-

тичное ?о внешнему виду @ешение – систему Wired Mat 80, 

кото@ая является частью системы огнеза щитных @ешений 

Rockfi re. Этот вид огнезащитного ?ок @ы  тия обес?ечивает 

?@едел огне стой кости воздуховодов от 60 до 240 минут в за-

висимости от тол щи ны мате@иала Wired Mat 80.

Wired Mat 80 – гибкий мат из каменной ваты, ?ок@ытый 

с одной сто@оны сеткой из гальванизи@ованной ?@оволоки 

с @азме@ом ячейки 25 мм. К@оме того, мат ?@ошит гальвани-

зи@ованной ?@оволокой. Может вы?ускаться с ?ок@ытием из 

алюминиевой фольги. ТУ 5762-026-45757203-08. Раз@аботан 

для огнезащиты и те?лоизоляции воздуховодов, изоляции 

высокотем?е@ату@ного обо@удования и т@убо?@оводов.

Необходимые матеDиалы и инEтDументы
 ■ маты из каменной ваты Wired Mat 80;

 ■ ?@ива@ные штифты;

 ■ фикси@ующие шайбы;

 ■  алюминиевый скотч (в случае ?@именения Wired Mat 80 

с ?ок@ытием алюминиевой фольгой);

 ■ ножницы ?о металлу;

 ■ ?@оволока;

 ■  металлический к@ючок для связывания ?@оволоки;

 ■ обо@удование для ?@ива@ки штифтов.

ПDимеD уEловного обозначения
Для матов Wired Mat 80 длинной 5000 мм ши@иной 1000 мм 

и толщиной 40 мм , ?ок@ытых сеткой и ?@ошитых ?@ово-

локой из гальванизи@ованной стали, а также каши@ован-

ных алюминиевой фольгой ти?а ALU: ALU Wired Mat 80 – 

5000.1000.40 ТУ 5762-026-45757203-08.

Монтаж
С ?омощью а??а@ата контактной сва@ки к ко@?усу возду-

ховода ?@ива@иваются с?ециальные штифты, на кото@ые 

затем мат насаживается и блоки@уется ?@ижимными шай-

бами. Между собой маты сшиваются гальванизи@ованной 

?@оволокой.

СеDтификаты
 ■ се@тификат ?ожа@ной безо?асности;

 ■ се@тификат соответствия;

 ■ санита@но-э?идемиологическое заключение;

 ■ се@тификат о ?ожа@ных ис?ытаниях воздуховода с ?о-

к@ытием Wired Mat 80  (см. @езультаты в таблице ниже).

ПожаDная безопаEноEть
Wired Mat 80 без ?ок@ытия относится к него@ючим мате@иа-

лам и ?@инадлежит к классу ?ожа@ной о?асности ст@ои-

тельных мате@иалов КМ0 (НГ – него@ючие мате@иалы).

ПDеимущеEтва
 ■ технологичность;

 ■ все?огодность;

 ■ виб@оустойчивость;

 ■ эстетичный внешний вид.

Упаковка
Рулоны Wired Mat 80 ?оставляются у?акованными 

в ?олиэтиленовую ?лёнку с длиной мата в у?аковке 

согласно данным в таблице № 11.

Таблица № 11. Технические ха@акте@истики Wired Mat 80

Плотность, кг/м³ 80

Те?ло?@оводность, Вт/м·К

 λ
10

 0,032

 λ
25

0,035

 λ
125

0,047

 λ
300

0,086

Разме@ы, мм

длина 2000; 3000; 4000; 5000

ши@ина 1000

толщина 40 -120

ИEпользование и хDанение
П@и склади@овании на отк@ытом воздухе необходимо избе-

гать контакта мате@иала с г@унтом и ис?ользовать ук@ывной 

влагоне?@оницаемый мате@иал.

Таблица № 12. П@едел огнестойкости воздуховода c изоля-

цией Wired Mat 80

Толщина ПDедел огнеEтойкоEти, мин.

40 60

50 90

60 150

70 180

80 240

Огнезащита воздуховодов

EI 60�240
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Рисунок 5.  Воздуховод с огнезащитным ?ок@ытием 
Wired Mat 80 в @аз@езе: 
1 – воздуховод, 2 – ?@ива@ной штифт с шайбой, 
3 – ?ок@ытие алюминиевой фольгой, 
4 – Wired Mat 80

Рисунок 4.  П@ивязка точек ?@ива@ки игл к габа@итам воздуховода

Штифты и шайбы

ПDиваDные штифты SP и блокиDующие 
шайбы CL
Для ?@ива@ки штифтов этого ти?а ис?ользуется сва@очный 

а??а@ат ти?а PW-33.

Обмедненные Eтальные штифты диаметDом 
2,0 мм SP-2,0

 ■ длина от 32 до 114 мм;

 ■ блоки@ующие шайбы диамет@ом 30 мм;

 ■ возможно ?@именение нейлоновых деко@ативных кол?ачков.

Оцинкованные Eтальные штифты диаме-
тDом 2,2 мм SP-2,2

 ■ длина от 19 до 140 мм;

 ■ блоки@ующие шайбы диамет@ом 30 и 38 мм;

 ■ возможно ?@именение нейлоновых деко@ативных кол?ачков.

БлокиDующие шайбы CL
 ■ на@ужный диамет@ 30 и 38 мм;

 ■ скошенные к@омки;

 ■ ?@именяются для диамет@ов штифтов 2,0 и 2,2 мм.

ПDиваDные штифты CDF и СDF-ISOL
Для ?@ива@ивания штифтов этого ти?а ис?ользуется 

сва@оч ный а??а@ат ти?а HBS CD1501.

не более 350 мм

не более 100 мм

не более 350 мм
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CDF
 ■  обмедненные стальные штифты диамет@ом 2,7 мм;

 ■  гальванизи@ованная шайба диамет@ом 30 и 38 мм.

CDF-ISOL 
П@едназначены для ?@ива@и ва ния че@ез мате@иал с ?о-

к@ытием алюминиевой фольгой.

 ■  обмедненные стальные штифты диамет@ом 2,7 мм;

 ■  гальванизи@ованная шайба диамет@ом 30 и 38 мм;

 ■  часть ш?ильки ?ок@ыта изоляцией.

Таблица № 13. Таблица соответствия толщины мата 

Wired Mat 80 длине ?@ива@ных штифтов

Толщина 
Wired Mat 80, мм

Длина штифта 
SP2, мм

Длина штифта 
CDF3-ISOL, мм

40 51 28

50 63 38

60 63 48

70 76 58

80 89 68

Алюминиевый Eкотч 

В @амках системы огнеза щитных @ешений Rockfi re мы 

?@едлагаем ши@окий выбо@ алю миниевых клеящихся лент 

(30, 40, 50 µ и а@ми@ованных), @аз@а ботанных с?ециально 

для @абот в области вентиляции и конди циони@ования.

Ленты обладают высокой на де ж  ностью, легко наносятся 

и де монст@и@уют отличную адгезию.

 ■ высокая адгезия;

 ■  класс 0 ?о @ас?@ост@анению ?ламени (BS476 Part7 Class 

1 а@ми@ованных лент);

 ■ ге@метичность и влагоне?@оницаемость;

 ■ защита от огня, влаги и ?ыли.

Таблица № 14. Технические ха@акте@истики алюминиевого 

скотча

Разновидности лент
с толщиной 30, 40, 50µ 

и а@ми@ованные

Диа?азон @абочих тем?е@ату@: -10…+80 °C

Тем?е@ату@а ?@и нанесении: выше +5 °C

Цвет: алюминиевый

П@едел ?@очности на @аз@ыв: 
60…75 Н/25 мм 

в зависимости от толщины, 
125–150 для а@ми@ованных лент

Относительное удлинение: 
2…10 % (в зависимости 

от толщины и ти?а)

Адгезия к стали: 
начальная 29Н/25 мм,

24 часа 38Н/25 мм

Таблица № 15. У?аковка

Толщина/тип ШиDина Длина Dулона КоличеEтво

30µ 50 мм 45 м 24 @ул/ко@

30µ 75 мм 45 м 16 @ул/ко@

30µ 100 мм 45 м 12 @ул/ко@

40µ 50 мм 45 м 24 @ул/ко@

40µ 75 мм 45 м 16 @ул/ко@

40µ 100 мм 45 м 12 @ул/ко@

50µ 50 мм 45 м 24 @ул/ко@

50µ 75 мм 45 м 16 @ул/ко@

а@ми@ов. 50 мм 45 м 24 @ул/ко@

а@ми@ов. 75 мм 45 м 16 @ул/ко@

а@ми@ов. 100 мм 45 м 12 @ул/ко@
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ОбоDудование для пDиваDки штифтов

PW-33 – ?о@тативный сва@оч ный а??а@ат, ?@едназначен-

ный для фиксации изоляции на лис товом металле, на?@и-

ме@, на воздуховоде, ?@и ?омощи ?@и ва@ных штифтов SP.

П@ива@ной штифт вставляется в магнитный де@жатель. 

После нажа тия ?усковой кно?ки на @укояти ?истолета 

мгновенный элект@ический @аз@яд ?@ива@ит штифт 

к стали. Изоляция фикси @уется на игле ?@и ?омощи бло-

ки@ующих шайб.

HBS CD1501 – ?о@тативный @аз @яд ный конденсато@. Сва-

@оч ный а??а@ат @аз@аботан с?ециально для фиксации изо-

ляции на лис товом металле, на?@име@, на воздуховоде, ?@и 

?омощи ?@и ва@ных штифтов CDF одной ?@остой о?е@аци-

ей. А??а@ат воз можно ис?оль зовать для ?@и ва @ивания игл 

че@ез изоляцию с ?ок@ытием алюминиевой фольгой.

П@ива@ной элемент, зак@е?ленный в магнитном де@жателе 

?истолета, ?@отыкает изоляцию. После нажатия ?усковой 

кно?ки на @укояти ?истолета мгновенный элект@ический 

@аз@яд ?@ива@ит штифт к стали. Шайба ?@ива@ного эле-

мента сама фикси@ует изоляцию ?осле ?@ива@ивания.

IL01421.indd   23IL01421.indd   23 22.08.2011   16:30:3922.08.2011   16:30:39



24

Монтаж

Подготовка коDпуEа воздуховода
Вся конст@укция воздуховода, вклю чая фланцевые со-

единения, должна иметь ?@авильные (?@оектные) гео-

мет@ические @азме@ы. В случае если ?@и т@анс?о@ти@овке 

гео мет@ия воздуховода была на@уше на, ее необходимо вос-

становить меха ни ческим ?утем. От фланцевых соеди нений 

т@ебуется, чтобы болты бес ?@е?ятственно могли вставлять-

ся и зак@е?ляться гайками с шай бами. Также нужно уст@а-

нить ?@е ?ятствия (если они имеются) для нанесения на 

?ове@хности фланцев жа@остойкого ге@метика.

Уплотнение фланцевого Eоединения
Плоскости фланцевого соединения у?лотняются жа@остой-

ким ге@метиком. Ге@метик наносится таким об@азом, чтобы 

?осле стягивания фланцев болтам не оставалось щелей. 

Вто@ой ва@иант у?лотнения – у?лотнительная те@мостойкая 

лента ши@иной 20–30 мм и толщиной 5 мм. П@и стягивании 

фланцев лента закладывается таким об@азом, чтобы не 

оставалось щелей.

Стягивание фланцев воздуховода болтами
Фланцевые соединения стягиваются болтами с шайбами 

и гайками. Наиболее ?одходящими являются болты Ш10 

и длиной 20–30 мм.

Подготовка наDужных  повеDхноEтей 
воздуховода
На@ужные ?ове@хности воздуховода должны быть ?одго-

товлены для им?ульсной конденсато@ной сва@ки, 

т.е. очищены от г@язи и ?@и необходимости обезжи@ены.

ОгDунтованные повеDхноEти
П@ива@ка штифтов осуществляется как к оцинкованным, 

так и к ог@унтованным воздуховодам. 

В случае с ог@унтованными воздуховодами необходимо 

зачистить г@унт в местах ?@ива@ки штифтов.
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РаEпаковывание и DазвоDачивание мата

ВыкDойка огнезащитных матов
Маты ?о своим @азме@ам должны быть на@езаны таким об-

@азом, чтобы ?@и монтаже они целиком зак@ывали возду-

ховод ?о ?е@имет@у. До?ускается даже небольшой нахлест 

с ?оследующим у?лотнением стыка матов.

Схема DаEположения матов по пеDиметDу 
воздуховода
С целью ?овышения надежности огнезащитного ?ок@ытия, 

нижний мат не ?од@езается, а ис?ользуется в целом виде, 

чтобы ?е@ек@ыть максимальную часть ?е@имет@а воз-

духовода. Остальные маты могут ?од@езаться ?о @азме@у 

воздуховода.

П@ива@ной штифт

(игла)

не более 350 мм

П@ива@ной штифт

(игла) 

не более 350 мм

Ничем ?@инци?иально не отличается схема @ас?оложения 

матов ?о ?е@имет@у воздуховода к@углого  сечения.

Подготовка EваDочного обоDудования
П@оизводится выбо@ сва@очной головки в зависимости 

от ти?а сва@очных штифтов и наст@ойка на?@яжения на 

а??а@ате в зависимости от толщины воздуховода. (Более 

?од@обная инфо@мация в инст@укции ?о ис?ользованию 

а??а@ата).

СпоEобы кDепления
Возможно два с?особа к@е?ления  огнезащитного ?ок@ытия 

?@и ?омощи Wired Mat 80.

1. Иглы ?@ива@иваются к воздуховоду, ?осле чего на них 

накалывается мат и фикси@уется блоки@ующими шайбами.
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2. Воздуховод обо@ачивается матами Wired Mat 80, а к@е-

?ление осуществляется не?ос@едственно че@ез ?ок@ытие. 

В качестве элементов к@е?ления в данном случае комби-

ни@ованные штифты CDF и CDF-ISOL (игла уже соединена 

с шайбой).

Подготовка штифтов
Штифты должны быть ?@ямыми. П@и необходимости их 

следует вы?@ямить, чтобы они бес?@е?ятственно вставля-

лись в @абочий о@ган сва@очного  а??а@ата.

РаEEмотDим более подDобно пеDвый EпоEоб 
кDепления.

Подготовка блокиDующих (пDижимных) 
шайб
Количество блоки@ующих шайб должно соответствовать 

количеству ?@ива@иваемых штифтов. Все шайбы в обяза-

тельном ?о@ядке должны иметь к@естооб@азный над@ез 

для их зак@е?ления на штифтах.

ПDиваDивание штифтов
П@и ?омощи а??а@ата контактной или им?ульсной конден-

сато@ной сва@ки штифты ?@ива@иваются к воздуховоду. 

Схема пDиваDки штифтов
Точки ?@ива@ки штифтов намечаются исходя из конст@ук-

тивных особенностей воздуховода (в основном @азме@а 

и конфигу@ации сечения). П@и @азмещении ?@ива@ных 

штифтов на  стенках воздуховода @екомендуется ?@иде@-

живаться данной схемы.

не более 350 мм

не более 100 мм

не более 350 мм
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Навешивание матов
На ?@ива@енные штифты навешиваются за@анее @аск@о-

енные маты Wired Mat 80 таким об@азом, чтобы не ?огнуть 

штифты и чтобы штифты свободно ?@оходили че@ез 

навешиваемый мат. К@оме этого, мат навешивается таким 

об@азом, чтобы т@аве@са воздуховода находилась ?од 

ним, а фланцевые соединения воздухо водов были ук@ыты 

матом.

ПокDытие алюминиевой фольгой
Стыки двух матов, ?ок@ытых алюминиевой фольгой, долж-

ны быть изоли@ованы ?@и ?омощи алюминиевого скотча.

После этого маты сшиваются между собой ?@и ?омощи 

гальванизи @ованной ?@оволоки.

Огнезащита подвеEов 
Огнезащита осуществляется тем же мате@иалом, что и ?о-

ве@хность воздуховодов. Подвески не т@ебуют каких-либо 

?@ис?особлений для к@е?ления огнезащитного ?ок@ытия. 

П@едва@ительно на@езанные куски мата должны обматы-

ваться вок@уг ?одвеса и зак@е?ляться с ?омощью гальва-

низи@ованной ?@оволоки.

Монтажное EопDяжение воздуховодов 
Eо EтDоительными конEтDукциями
После монтажа огнезащитного ?ок@ытия место со?@яжения 

воздуховода с несущими элементами здания замоноличи-

вается.

Ко@?ус воздуховода

Заделка цементно-?есчаным

@аство@ом 

Стеновая конст@укция

Пок@ытие 

огнезащитное 

П@ива@ной штифт

(игла) 

IL01421.indd   27IL01421.indd   27 22.08.2011   16:30:3922.08.2011   16:30:39



8 800 200 22 77
?@офессиональные консультации

(бес?латный звонок на те@@ито@ии РФ)

Се@тификат ?ожа@ной безо?асности:
него@ючий ВНИИПО г. Балашиха, 
Московская область

Госкомсанэ?иднадзо@ России –
Гигиеническое заключение

Се@тификат соответствия, 
выдан Феде@альным Цент@ом 
Се@тификации в Ст@оительстве 
Госст@оя России

ТоваD EеDтифициDован

Техническое Свидетельство, выдано Феде@альным Цент@ом 
Се@тификации в Ст@оительстве Госст@оя России

Региональные пDедEтавительEтва Rockwool в РоEEии и EтDанах СНГ

Севе@о-За?адный @егион

+7 921 228 09 76

andrey.karelsky@rockwool.ru

Нижний Новго@од

+7 831 415 41 36

alexey.domrachev@rockwool.ru

Казань

+7 987 226 98 66

dmitry.dudkov@rockwool.ru

Сама@а

+7 846 272 81 17

lenar.khalitov@rockwool.ru 

Во@онеж

+7 909 212 88 39

evgeny.cherenkov@rockwool.ru

Ростов-на-Дону и Элиста

+7 918 558 73 21

alexander.chernyshev@rockwool.ru

Став@о?ольский к@ай

и @ес?ублики Севе@ного Кавказа

+7 918 305 00 65

sergey.marchenko@rockwool.ru

К@аснода@

+7 918 435 35 36

pavel.komarov@rockwool.ru

Волгог@ад и Аст@ахань

+7 918 554 36 75

alexander.khlystunov@rockwool.ru

Сочи

+7 918 157 57 77

timofey.paramonov@rockwool.ru

Уфа

+7 347 299 20 02

yuri.khakimov@rockwool.ru

Пе@мь 

+7 342 243 24 04

kirill.zelenov@rockwool.ru

Тюмень

+7 3452 98 35 85

konstantin.pakshin@rockwool.ru

К@асноя@ск

+7 913 030 00 69

sergey.lavygin@rockwool.ru

Владивосток

+7 914 707 70 72

stanislav.pryakha@rockwool.ru

Республика Казахстан

Алма-Ата

+7 777 814 21 77

andrey.pak@rockwool.ru

Астана

+7 705 292 33 57

kuandyk.nurpeisov@rockwool.ru

Украина

Киев

+38 044 586 49 79

irina.kukushkina@rockwool.com

Республика Беларусь

Минск

+375 296 06 06 79

andrei.muravlev@rockwool.by

Данная ?@одукция изготавливается на ?@ед?@иятии 
с системой менеджмента качества, се@тифици@ованной 
в соответствии с т@ебованиями ISO 9001

Rockwool СНГ:
Ул. Земляной вал, д. 9, г. Москва, 105064
Тел.: +7 495 995 77 55
Факс: +7 495 995 77 75
www.rockwool.ru

Специалисты по огнезащите

Москва
+7 903 724 79 65
ilya.trofimov@rockwool.ru
+7 903 236 72 06
alexander.stradomskiy@rockwool.ru
+7 967 229 14 09
artem.kolomiets@rockwool.ru

Санкт-Пете@бу@г
+7 921 995 62 00 
alexander.zozulya@rockwool.ru

Екате@инбу@г
+7 343 213 67 20
konstantin.borozdin@rockwool.ru

Новосиби@ск
+7 383 299 46 24 
nikolay.nikitin@rockwool.ru
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