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Вв545ни5

НаEFоящие Тех=ичеEкие реко<е=дации опиEываюF процеEE орга=иза­

ции =аруж=ого, в=уFре==его и допол=иFель=ого Eлоев <о=Fаж=ых швов 

узлов при<ыка=ия око==ых блоков (в Fо< чиEле и балко==ых) к EFе=о­

вы< прое<а< E иEпользова=ие< <аFериалов СиEFе<ы <о=Fажа «СА�И» 

(Eокр. СМС). При уEловии выпол=е=ия да==ых реко<е=даций и Fребова­

=ий EFа=дарFов =а гер<еFики СFиз А (СТО 034-37547621-2016) и СFиз В 

(СТО 028-37547621-2016) в чаEFи указа=ий по при<е=е=ию, хра=е=ию 

и Fра=EпорFировке Eлои <о=Fаж=ого шва, орга=изова==ые из <аFе­

риалов СМС, будуF EооFвеFEFвоваFь Fребова=ия< �ОСТ 30971-2012.

�а==ый доку<е=F EоEFавле= =а оE=ове дейEFвующих =ор<аFив=ых 

доку<е=Fов РФ и в=уFре==их EFа=дарFов ко<па=ии «СА�И». НаEFоящие 

Тех=ичеEкие реко<е=дации <огуF быFь иEпользова=ы в качеEFве 

правил обраще=ия E <аFериала<и СМС, при Eоблюде=ии коFорых поль­

зоваFелю продукции гара=FируеFEя Eохра=е=ие заявле==ого уров=я 

з=аче=ий Fех=ичеEких показаFелей, или в качеEFве и=фор<ацио=­

=о-Eправоч=ого <аFериала при проекFирова=ии и выборе <аFериалов 

для EFроиFельEFва и ре<о=Fа зда=ий.

Ко=EFрукFив=ая Eхе<а <о=Fаж=ого шва E при<е=е=ие< <аFериалов 

«СА�И» приведе=а в Приложе=ии (EFр. 17). ОпиEа=ие <о=Fаж=ого шва 

узла при<ыка=ия око==ого блока к EFе=ово<у прое<у, общие положе­

=ия и Fребова=ия к =е<у изложе=ы в �ОСТ 30971-2012. Подроб=ое опиEа­

=ие и Fех=ичеEкие показаFели <аFериалов СМС изложе=ы 

в СТО 034-37547621-2016, 028-37547621-2016, 003-88928000-2015 

и 004-88928000-2015. С акFуаль=ой верEией доку<е=Fов <ож=о оз=а­

ко<иFьEя =а официаль=о< EайFе ко<па=ии «СА�И» в разделе «СиEFе<а 

<о=Fажа «СА�И»: \л/\л/\л/.5а21-§гоир.ги/5F5.
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Тр5бования к ус?овия@ работ

При<е=е=ие гер<еFиков СFиз А и СFиз В воз<ож=о при оF=оEиFель=ой 

влаж=оEFи воздуха =е более 90%  и Fе<пераFуре окружающего воздуха 

оF <и=уE 25 °С до 35 °С. При эFо< при<е=е=ие СFиз А воз<ож=о Fолько 

при оFEуFEFвии аF<оEфер=ых оEадков.

При<е=е=ие гер<еFика СFиз Р11 воз<ож=о при Fе<пераFуре окружаю­

щего воздуха оF <и=уE 15 °С до АО °С и =е завиEиF оF влаж=оEFи воздуха

РабоFы по уEFройEFву допол=иFель=ого Eлоя <о=Fаж=ого шва EоEFа­

во< СFиз � воз<ож=ы при оFEуFEFвии аF<оEфер=ых оEадков, оF=оEи­

Fель=ой влаж=оEFи воздуха =е более 9 0%  и Fе<пераFуре окружающего 

воздуха оF <и=уE 10 °С до 35 °С.

Тр5бования к пов5рхности нан5с5ния

Поверх=оEFь EFе=ового прое<а долж=а быFь чиEFой: в EооFвеFEFвии 

E Fребова=ия<и СП 70.1330.2012, поверх=оEFи, образующие EFыки, 

перед выпол=е=ие< рабоF по уEFройEFву водо- и воздухоизоляции 

долж=ы быFь очище=ы оF пыли, грязи, =аплывов беFо=а.

Поверх=оEF=ые поврежде=ия беFо==ых па=елей в <еEFе уEFройEFва 

EFыков (Fрещи=ы, ракови=ы, Eколы) долж=ы быFь оFре<о=Fирова=ы 

E при<е=е=ие< поли<ерце<е=F=ых EоEFавов. Наруше==ый гру=Fовоч­

=ый Eлой долже= быFь воEEFа=овле= в поEFроеч=ых уEловиях.

Нанесение материалов Системы монтажа «СА��» на заиндевевшие  

или обледеневшие поверхности стыков не допускается.
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Поверх=оEFь пе==ого уFеплиFеля для =а=еEе=ия гер<еFиков СFиз А, 

СFиз В и СFиз РС1 долж=а быFь ров=ой, Eплош=ой без разрывов, пуEFоF 

и щелей. Ракови=ы, оFкрыFые поры =а поверх=оEFи пе==ого уFеплиFе­

ля раз<еро< более б << и другие дефекFы долж=ы быFь уEFра=е=ы. 

ПроцеEE поли<еризации пе==ого уFеплиFеля долже= быFь заверше= 

до =а=еEе=ия гер<еFиков СFиз А, СFиз В и СFиз Р11.

Поверх=оEFь око==ого блока в зо=е полоEы ко=FакFа E гер<еFика<и СFиз А, 

СFиз В и СFиз Р11 долж=а быFь чиEFой и Eвобод=ой оF защиF=ой пле=ки.

�опуEкаеFEя =а=оEиFь <аFериалы СМС =а влаж=ую поверх=оEFь 

E предвариFель=ой проFиркой ее веFошью. Наличие капель воды 

на поверхности нанесения недопустимо.

Компания «СА��» не рекомендует нанесение герметиков СМС  

на неподрезанную пену в связи со сложностью обеспечения качества  

нанесения герметика и необходимой толщины слоя.

При уEFройEFве <о=Fаж=ых швов око==ых блоков из алю<и=иевого 

профиля, =е EооFвеFEFвующего �ОСТ 222ВВ, долж=ы быFь проведе=ы 

иEпыFа=ия =а Eов<еEFи<оEFь СFиз А, СFиз В, СFиз Р11 и профиля 

=а =ебольшо< учаEFке ко=EFрукции. При получе=ии =еудовлеFвори­

Fель=ых резульFаFов проверки Eов<еEFи<оEFи EледуеF обраFиFьEя 

к ИзгоFовиFелю за реко<е=дация<и по при<е=е=ию гер<еFика. 

Не допускается контакт герметика с другими металлическими  

элементами без защитного покрытия.
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Испо?ьзу5@ы5 @ат5риа?ы, инстру@5нты  

и приспособ?5ния

СFа=дарF=ы<и и=EFру<е=Fа<и =а=еEе=ия гер<еFиков являюFEя шпа­

Fель или <аляр=ая киEFь.

При иEпользова=ии гер<еFиков, упакова==ых в карFуши или файл-па­

кеFы, для =а=еEе=ия =еобходи< Eпециаль=ый пиEFолеF закрыFого или 

EкелеF=ого Fипа в завиEи<оEFи оF вида упаковки.

�ля E<ешива=ия ко<по=е=Fов гер<еFика СFиз Р11 иEпользуеFEя =изко­

обороF=ая дрель (=е более 350 об./<и=) Eо Eпиралевид=ой <ешалкой. 

С<ешива=ие производиFEя в Fаре E оE=ов=ой паEFой (ко<по=е=F А).

�ля разрав=ива=ия гер<еFиков и прида=ия Eлою проекF=ой фор<ы 

реко<е=дуеFEя иEпользоваFь шпаFель.

�ля фор<ирова=ия =еобходи<ой полоEы ко=FакFа гер<еFиков E поверх­

=оEFя<и =а=еEе=ия реко<е=дуеFEя иEпользоваFь <аляр=ый EкоFч.

При оEFекле=ии око==ы<и блока<и из алю<и=иевого профиля для орга­

=изации =аруж=ого и в=уFре==его Eлоев <о=Fаж=ого шва реко<е=дуеFEя 

за<е=иFь обыч=ый шпаFель =а плаEFиковый для предоFвраще=ия повреж­

де=ий защиF=ого покрыFия алю<и=иевого профиля око==ого блока.

�ля ко=Fроля выпол=е=ия рабоF =еобходи<ы шFа=ге=циркуль, EFроиFель­

=ый =ож и ли=ейка Eо шкалой деле=ия, =ачи=ающейEя оF Fорца ли=ейки.

При =а=еEе=ии EоEFава СFиз � иEпользуеFEя <аляр=ая киEFь. Раз<ер 

и Fип киEFи выбираюFEя иEходя из шири=ы допол=иFель=ого Eлоя, 

указа==ого в проекFе, и уEловий рабоFы =а ко=креF=о< объекFе.
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Вхо4ной контро?ь @ат5риа?ов

Перед =ачало< иEпользова=ия <аFериалов СМС =а EFроиFель=о<

объекFе проверяюF:

Eрок год=оEFи <аFериала;

гер<еFич=оEFь и вид заводEкой упаковки;

ко<плекF=оEFь поEFавки (в Eлучае иEпользова=ия СFиз РУ):

ко<по=е=F А (Fара E оE=ов=ой паEFой) и ко<по=е=F В (Fара E оFверди-

Fеле<, =аходящаяEя в=уFри Fары E ко<по=е=Fо< А).

По иEFече=ии гара=Fий=ого Eрока хра=е=ия <аFериалы СМС <огуF быFь 

иEпользова=ы по =аз=аче=ию поEле запроEа ИзгоFовиFелю и его пиEь<а 

о положиFель=о< резульFаFе проверки EооFвеFEFвия <аFериала Fребо­

ва=ия< СFа=дарFа орга=изации, по коFоро<у изгоFовле= <аFериал.

По4готовит5?ьны5 оп5рации п5р54 нан5с5ни5@

Перед при<е=е=ие< СFиз � долж=ы быFь зако=че=ы вEе операции 

по подгоFовке и прие<ке EFе=овых прое<ов.

Перед при<е=е=ие< СFиз А, СFиз В или СFиз РС1 выпол=яюF Eледующий 

ко<плекE операций.

УдаляюF защиF=ую пле=ку в облаEFи ко=FакFа гер<еFика и око==ого 

блока, Fак как поEле пол=ого оFвержде=ия гер<еFика удалиFь E око=­

=ого блока защиF=ую пле=ку без поврежде=ия Eлоя <о=Fаж=ого шва 

будеF =евоз<ож=о.
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Поверх=оEFи EFе=ового прое<а и око==ой коробки, =аходящиеEя

в облаEFи ко=FакFа E гер<еFико<, очищаюF оF:

грязи;

пыли;

жира;

оEFаFков це<е=F=ого раEFвора;

=аледи;

и=ея и F.п.

Пе==ый уFеплиFель, вышедший за пределы плоEкоEFи око==ого блока 

и EFе=ового прое<а, подрезаюF EFроиFель=ы< =ожо<.

�ля Eозда=ия =еобходи<ой полоEы ко=FакFа гер<еFика E око==ы< 

блоко< и поверх=оEFью EFе=ового прое<а, а Fакже для улучше=ия 

эEFеFич=оEFи <о=Fаж=ого шва =а поверх=оEFь око==ой коробки 

и EFе=ового прое<а =аклеиваюF <аляр=ый EкоFч =а раEEFоя=ии 

=е <е=ее 3 << оF гра=ицы пе==ого уFеплиFеля параллель=о =аправле­

=ию око==ого профиля.

�ля орга=изации Eлоя <о=Fаж=ого шва при оFрицаFель=ой Fе<пераFуре 

воздуха <аFериалы СМС предвариFель=о прогреваюF до положиFель­

=ой Fе<пераFуры =е <е=ее EуFок.
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Оп5рации по устройству 4опо?нит5?ьного  

с?оя @онтажного шва

СFиз � =а=оEяF рав=о<ер=ы<и полоEа<и, иEпользуя дли==ые широкие 

<азки киEFью. СоEFав =а=оEяF Fаки< образо<, чFобы через =а=еEе==ый 

Eлой СFиз � =е было вид=о поверх=оEFи.

При иEпользова=ии выEокопориEFых <аFериалов для Eозда=ия EFе=ово­

го прое<а или при =аличии =еуEFра=и<ых дефекFов поверх=оEFи EFе=ы 

=еобходи<о =а=еEFи поверх выEохшего Eлоя еще оди= Eлой СFиз � для 

предоFвраще=ия пробле<, Eвяза==ых E воз<ож=ы< впиFыва=ие< EоEFа­

ва в <аFериал EFе=ы или его заFека=ие< в =еров=оEFи поверх=оEFи.

ПоEле =а=еEе=ия фи=иш=ого Eлоя СFиз � <ож=о Eразу приEFупаFь 

к уEFа=овке око==ой ко=EFрукции. УEFройEFво це=Fраль=ого Eлоя <о=­

Fаж=ого шва оEущеEFвляюF поEле образова=ия уEFойчивой поверх­

=оEF=ой пле=ки СFиз �.

МакEи<аль=ая продолжиFель=оEFь образова=ия поверх=оEF=ой 

пле=ки СFиз � EоEFавляеF ВО <и=уF при Fе<пераFуре (23±2) °С и оF=о­

EиFель=ой влаж=оEFи воздуха (60±10) %. В период образова=ия 

поверх=оEF=ой пле=ки FребуеFEя обеEпечиFь ве=Fиляцию =а=еEе==ого 

Eлоя EоEFава и предоFвраFиFь попада=ие =а =его дождя и E=ега.

ПровериFь Eлой СоEFава =а образова=ие уEFойчивой поверх=оEF=ой 

пле=ки <ож=о каEа=ие< его поверх=оEFи. ЕEли Eлой при прикоE=ове­

=ии =е раз<азываеFEя и =е пачкаеFEя, Fо <ож=о приEFупаFь к даль=ей­

ши< рабоFа< по орга=изации <о=Fаж=ого шва.
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Оп5рации по устройству наружного и внутр5нн5го  

с?о5в @онтажного шва

Смешивание компонентов (в случае использования Стиз Р11)

СооF=оше=ие ко<по=е=Fов А и В при E<ешива=ии долж=о EоEFавляFь 

100 <аEEовых чаEFей оE=ов=ой паEFы (ко<по=е=F А) к 10 <аEEовы< 

чаEFя< оFвердиFеля (ко<по=е=F В).

С<ешива=ие производяF пуFе< влива=ия в Fару E оE=ов=ой паEFой 

Eодержи<ого Fары E оFвердиFеле<. ОEFаFки оFвердиFеля E=и<аюF Eо 

EFе=ок Fары шпаFеле< и добавляюF к оE=ов=ой паEFе.

Оба ко<по=е=Fа пере<ешиваюF при по<ощи =изкообороF=ой дрели 

(=е более 350 об./<и=) Eо Eпиралевид=ой <ешалкой до получе=ия 

од=ород=ой од=оцвеF=ой паEFы, =о =е <е=ее 10 <и=уF.

�ля орга=изации Eлоя <о=Fаж=ого шва при оFрицаFель=ых Fе<пераFу­

рах воздуха перед E<ешива=ие< ко<по=е=Fов А и В =еобходи<о 

выдержаFь их при положиFель=ой Fе<пераFуре =е <е=ее EуFок. Реко­

<е=дуе<ая Fе<пераFура гоFовой E<еEи гер<еFика при оFрицаFель=ой 

Fе<пераFуре воздуха EоEFавляеF (20±5) °С.

Нанесение герметика

�ер<еFики СFиз А и СFиз В =а=оEяF любы< пригод=ы< для эFой цели 

и=EFру<е=Fо<. Наиболее раEпроEFра=е==ые вариа=Fы — иEпользова­

=ие шпаFеля, <аляр=ой киEFи, а Fакже выдавлива=ие гер<еFика =епо­

EредEFве==о =а пе==ый уFеплиFель из карFуша или файл-пакеFа при 

по<ощи Eпециаль=ого пиEFолеFа.
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�ер<еFик СFиз Р1) реко<е=дуеFEя =а=оEиFь =а поверх=оEFь пе==ого 

уFеплиFеля шпаFеле<.

Обработка нанесенного слоя герметика

ПоEле =а=еEе=ия гер<еFик разрав=иваюF шпаFеле<. �ля Fого чFобы 

избежаFь =алипа=ия <аFериала =а и=EFру<е=F, шпаFель E<ачиваюF 

в <ыль=о< раEFворе воды (при оFрицаFель=ой Fе<пераFуре воздуха — 

в =е=аEыще==о< раEFворе поваре==ой Eоли в воде). Толщи=а Eлоя 

гер<еFиков СFиз А и СFиз В поEле разрав=ива=ия долж=а EоEFавляFь 

В,5+5,5 <<. Толщи=а Eлоя гер<еFика СFиз РС1 — 2+4 <<.

Завершающие операции

�о оFвержде=ия гер<еFика удаляюF <аляр=ый EкоFч. ЕEли в процеEEе 

удале=ия EкоFча произошло поврежде=ие зо=ы ко=FакFы гер<еFика и 

око==ого блока или EFе=ового прое<а, EледуеF воEEFа=овиFь целоEF­

=оEFь Eлоя. �ля эFого шпаFеле< =а=оEяF гер<еFик в облаEFи дефекFа.

ПоEле око=ча=ия рабоF и=EFру<е=Fы EледуеF очиEFиFь оF оEFаFков 

СFиз А и СFиз В горячей водой E <ыло< до Fого, как произойдеF оFверж­

де=ие гер<еFиков. В Eлучае еEли гер<еFик уже заFвердел, и=EFру<е=­

Fы очищаюF <еха=ичеEки< пуFе<.

При иEпользова=ии СFиз Р11 поEле око=ча=ия рабоFы и=EFру<е=F 

про<ываюF оF оEFаFков гер<еFика уайF-EпириFо< либо раEFвориFе­

ле< <арки 646 или 648.

МакEи<аль=ая продолжиFель=оEFь образова=ия поверх=оEF=ой пле=ки 

гер<еFиков СFиз А и СFиз В EоEFавляеF 2 чаEа при Fе<пераFуре (23±2) °С 

и оF=оEиFель=ой влаж=оEFи воздуха (60±10) %. При других уEловиях 

вре<я образова=ия поверх=оEF=ой пле=ки <ожеF из<е=иFьEя.
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В период образова=ия поверх=оEF=ой пле=ки FребуеFEя обеEпечиFь 

ве=Fиляцию =а=еEе==ого Eлоя гер<еFика и предоFвраFиFь попада=ие 

=а =его дождя или E=ега.

�из=еEпоEоб=оEFь гер<еFика СFиз Р11 поEле E<ешива=ия ко<по=е=Fов 

при Fе<пераFуре воздуха 2В °С EоEFавляеF около б чаEов (E по=иже=ие< 

Fе<пераFуры увеличиваеFEя).

Контро?ь выпо?н5ния работ

Наличие допол=иFель=ого Eлоя <о=Fаж=ого шва проверяюF визуаль­

=ы< оE<оFро< -  =а поверх=оEFи око==ого прое<а долж=а быFь Eплош­

=ая белая пле=ка по шири=е =е <е=ьше, че< шири=а <о=Fаж=ого шва.

КачеEFво иEпол=е=ия допол=иFель=ого Eлоя <о=Fаж=ого шва ко=Fро­

лируюF E по<ощью иEпыFа=ия =а водо=епро=ицае<оEFь. На Eлой СFиз �, 

очище==ый оF <о=Fаж=ой пе=ы, уEFа=авливаюF Fрубку КарEFе=а (пря­

<ого или углового иEпол=е=ия в завиEи<оEFи оF раEположе=ия 

поверх=оEFи =а=еEе=ия) и закрепляюF при по<ощи плаEFили=а. В 

Fрубку заливаюF чиEFую воду Fаки< образо<, чFобы выEоFа EFолба 

жидкоEFи EоEFавила 30 <<. Верх=юю чаEFь Fрубки закрываюF для 

иEключе=ия иEпаре=ия воды. ОEFавляюF Fрубку в Fако< EоEFоя=ии =а 

30-^60 <и=. При качеEFве==о< иEпол=е=ии допол=иFель=ого Eлоя <о=­

Fаж=ого шва выEоFа EFолба воды в Fрубке за эFо вре<я =е из<е=иFEя.

Толщи=у Eлоя гер<еFика в процеEEе =а=еEе=ия из<еряюF ли=ейкой Eо 

шкалой деле=ия, =ачи=ающейEя оF Fорца ли=ейки. �ля эFого узкий 

ко=ец ли=ейки уFапливаюF в Eвеже=а=еEе==ый Eлой гер<еFика 

перпе=дикуляр=о поверх=оEFи шва до упора в поверх=оEFь Eреза пе=ы. 

�аFе< аккураF=о извлекаюF ли=ейку и по Eледу гер<еFика =а =ей опре­

П



деляюF Fолщи=у Eлоя. ПоEле эFого шпаFеле< разрав=иваюF <еEFо 

из<ере=ия шва. Са<у ли=ейку очищаюF оF гер<еFика подруч=ы<и 

EредEFва<и.

КачеEFво =а=еEе=ия гер<еFика оце=иваюF поEле его оFвержде=ия 

пуFе< визуаль=ого оE<оFра, проверяя оFEуFEFвие проEвеFов пе==ого 

уFеплиFеля, а Fакже ко=Fролируя Eплош=оEFь гер<еFизации и Fолщи=у 

Eлоя.

�ля из<ере=ия Fолщи=ы Eлоя оFвержде==ого гер<еFика в =е< делаюF 

П-образ=ый разрез EFроиFель=ы< =ожо<, поEле чего выреза==ую 

чаEFь гер<еFика выгибаюF =аружу (риE. 2). Обоз=аче==ый П-образ=ый 

учаEFок гер<еFика оFделяюF оF оE=ова=ия <о=Fаж=ой пе=ы и E по<о­

щью шFа=ге=циркуля или ли=ейки из<еряюF Fолщи=у Eлоя гер<еFика Ь.

Ми=и<аль=ая Fолщи=а Eлоя гер<еFика поEле его оFвержде=ия долж=а 

EоEFавляFь: для СFиз А и СFиз В — 3 <<; для СFиз Р1) — 2 <<. �опуEFи<о 

заFека=ие гер<еFика в поры <о=Fаж=ой пе=ы при уEловии Eохра=е=ия 

<и=и<аль=ой Fолщи=ы Eлоя.

�ля из<ере=ия шири=ы полоEы ко=FакFа гер<еFика E прое<о< и <аFе­

риало< EвеFопрозрач=ой ко=EFрукции 1конт (риE. 1) в облаEFи П-образ- 

=ого =адреза EFроиFель=ы< =ожо< продолжаюF разрез до EFе=ового 

прое<а и EвеFопрозрач=ой ко=EFрукции. Ли=ейкой из<еряюF шири=у 

=е =адреза==ого учаEFка шва, =аходящегоEя =а поверх=оEFи прое<а 

или EвеFопрозрач=ой ко=EFрукции. Выреза==ый учаEFок в Eлое гер<е­

Fика и допол=иFель=ые =адрезы в=овь гер<еFизируюF. Шири=а полоEы 

ко=FакFа долж=а EоEFавляFь =е <е=ее 3 <<.

Тех=ичеEкие харакFериEFики <о=Fаж=ого шва при =еобходи<оEFи 

проверяюF при по<ощи <еFодик, реко<е=дова==ых �ОСТ 30971-2012.
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Рисунок 7

�ео<еFричеEкие пара<еFры Eлоев 

в=уFре==его и =аруж=ого <о=Fаж=ого шва
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Упаковка, транспортировка и хран5ни5

МаFериалы СиEFе<ы <о=Fажа «СА�И» поEFавляюFEя в гер<еFич=ых 

плаEFиковых ведрах по 3 кг, а Fакже по 6,6 кг и 7 кг, плаEFиковых Fубах 

(карFушах) по 0,44 кг, фолиевых Fубах (файл-пакеFах) по 0,9 кг.

Каждая Fовар=ая еди=ица E=абже=а эFикеFкой, =а коFорой указа=ы:

=аи<е=ова=ие EFра=ы, юридичеEкий адреE (Fелефо=)

предприяFия-изгоFовиFеля и/или Fовар=ый з=ак;

уEлов=ое обоз=аче=ие продукции;

Fорговая <арка �аказчика;

=о<ер парFии и даFа изгоFовле=ия;

<аEEа =еFFо;

=о<ер СFа=дарFа, коFоро<у EооFвеFEFвуеF <аFериал; 

гара=Fий=ый Eрок хра=е=ия.

�ара=Fий=ый Eрок хра=е=ия <аFериалов СиEFе<ы <о=Fажа «СА�И» — 

6/12/18 <еEяцев (в завиEи<оEFи оF <арки), =ачи=ая E даFы производ­

EFва при Eохра=е=ии целоEF=оEFи заводEкой упаковки и Eоблюде=ии 

правил Fра=EпорFирова=ия и хра=е=ия в EооFвеFEFвии E Fребова=ия<и 

СТО 028-37547621-2016, 034-37547621-2016, 004-88928000-2015 

и 003-88928000-2015.

Тра=EпорFирова=ие <аFериалов СМС допуEкаеFEя вEе<и вида<и 

Fра=EпорFа в крыFых Fра=EпорF=ых EредEFвах. Те<пераFура Fра=Eпор­

Fировки <аFериалов:

СFиз А и СFиз В — оF <и=уE 13 °С до 35 °С;

СFиз � — оF 5 °С до 35 °С;

СFиз Р11 — оF <и=уE 20 °С до 30 °С.
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ПоEFавляе<ые =а объекF <аFериалы СМС хра=яF в закрыFых EкладEких 

по<еще=иях.

Те<пераFура хра=е=ия <аFериалов СМС: 

гер<еFики СFиз А и СFиз В — оF <и=уE 13 °С до 35 °С; 

EоEFав СFиз � — оF 5 °С до 35 °С; 

гер<еFик СFиз Р11 — оF <и=уE 20 °С до 30 °С.

�опуEкаеFEя Fра=EпорFирова=ие и хра=е=ие гер<еFиков СFиз А и СFиз В 

при Fе<пераFуре оF <и=уE 20 °С до <и=уE 13 °С, при эFо< общее вре<я 

Fра=EпорFирова=ия и хра=е=ия гер<еFика =е долж=о превышаFь 

30 EуFок, а количеEFво переходов Fе<пераFуры <аFериала через 

<и=уE 13 °С долж=о EоEFавляFь =е более 20.

�опуEкаеFEя краFковре<е==ое (=е более EуFок) Fра=EпорFирова=ие <аFе­

риалов СМС при Fе<пераFуре =е выше 50 °С (=епри<е=и<о к СFиз Р11).

При хра=е=ии и Fра=EпорFирова=ии =едопуEFи<ы =аруше=ие гер<е­

Fич=оEFи упаковки, а Fакже ко=FакF <аFериалов СМС E пара<и агреE­

Eив=ых вещеEFв и раEFвориFелей.

�ер<еFик СFиз Р11 =еобходи<о защищаFь оF влаги и пря<ых Eол=еч=ых 

лучей.

ОFкрыFую Fару E оEFаFка<и =еиEпользова==ого <аFериала гер<еFич=о 

закрываюF для воз<ож=оEFи даль=ейшего иEпользова=ия в Fече=ие 

вEего Eрока хра=е=ия <аFериала (=епри<е=и<о к СFиз РУ).
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Прави?а б5зопасности

При рабоFе E <аFериала<и СиEFе<ы <о=Fажа «СА�И» =еобходи<о Eоблю­

де=ие оE=ов=ых правил по безопаE=оEFи и гигие=е Fруда в EооFвеFEFвии 

Eо СНиП 12-03-2001 «БезопаE=оEFь Fруда в EFроиFельEFве. ЧаEFь 1. 

Общие Fребова=ия».

ИзбегаFь попада=ия <аFериалов СиEFе<ы <о=Fажа «СА�И» в глаза и =а 

=езащище==ые учаEFки кожи. Не упоFребляFь в=уFрь. При попада=ии =а 

кожу E<ыFь Fеплой водой E <ыло<; при попада=ии =а кожу СFиз Р11 — 

предвариFель=о очиEFиFь раEFвориFеле< Fипа уайF-EпириF. 

В оFвержде==о< EоEFоя=ии удалиFь <еха=ичеEки< пуFе<. При попада­

=ии в глаза или упоFребле=ии в=уFрь =еза<едлиFель=о обраFиFьEя 

к врачу. Беречь оF деFей.
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При?ож5ни5.

Конструктивная сх5@а @онтажного шва

Рисунок 7

Схе<а <о=Fаж=ого шва узла 
при<ыка=ия око==ого блока 
к EFе=ово<у прое<у 
E чеFверFью

Рисунок 2

Схе<а <о=Fаж=ого шва узла 
при<ыка=ия око==ого блока 
к EFе=ово<у прое<у 
без чеFверFи

1

I
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Рисунок 3

Схе<а <о=Fаж=ого шва узла 
при<ыка=ия око==ого блока 
E подEFав=ы< профиле< 
к EFе=ово<у прое<у

I — це=Fраль=ый Fепло-, звукоизоляцио==ый Eлой (<о=Fаж=ая пе=а)

II — =аруж=ый Eлой <о=Fаж=ого шва (паропро=ицае<ый гер<еFик СFиз А)

III — в=уFре==ий Eлой <о=Fаж=ого шва (пароизоляцио==ые гер<еFики 
СFиз В или СFиз Р11)

IV — допол=иFель=ый водо- и пароизоляцио==ый Eлой <ежду це=Fраль=ы< 
Eлое< шва и поверх=оEFью EFе=ового прое<а (защиF=ый EоEFав СFиз �)
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Т5р@ины и опр545?5ния

�ер<еFик — <аFериал, при<е=яе<ый E целью разделе=ия двух оFлич=ых 

друг оF друга Eред в облаEFи EFыков или Eоеди=е=ий ко=EFрукFив=ых 

эле<е=Fов зда=ий и Eооруже=ий.

Поверх=оEF=ая пле=ка — Fо=кий верх=ий Eлой, образующийEя поEле 

=а=еEе=ия <аFериала. ОбеEпечиваеF защиFу <аFериала оF в=еш=их 

воздейEFвий, поэFо<у поEле ее образова=ия <ож=о приEFупаFь к даль­

=ейши< рабоFа<, Eвяза==ы< Eо Eлое<. Вре<я образова=ия регла<е=­

FируеFEя =ор<аFив=ы<и доку<е=Fа<и =а EооFвеFEFвующий <аFериал.

ПолоEа ко=FакFа — облаEFь ко=FакFа Eлоя гер<еFика E <аFериало< 

EFе=ового прое<а или око==ого блока. ПолоEа ко=FакFа долж=а быFь 

доEFаFоч=ой для обеEпече=ия Fребуе<ой проч=оEFи Eцепле=ия и долго­

Eроч=ой экEплуаFации <о=Fаж=ого шва. Шири=а полоEы ко=FакFа 

регла<е=FируеFEя =ор<аFив=ы< доку<е=Fо< (=е <е=ее 3 <<) и явля­

еFEя обязаFель=ой при уEFройEFве <о=Fаж=ого шва.

СиEFе<а <о=Fажа «СА�И» (Eокр. СМС) — ко<плекE=ое реше=ие для 

Eозда=ия <о=Fаж=ого шва узла при<ыка=ия око==ого блока к EFе=ово­

<у прое<у EоглаE=о �ОСТ 30971, включающее в Eебя гер<еFики СFиз А, 

СFиз В, СFиз Р11 и защиF=ый EоEFав СFиз �, а Fакже Fех=ологию и прави­

ла уEFройEFва <о=Fаж=ого шва.

СFиз А — акрилаF=ый паропро=ицае<ый гер<еFик, пред=аз=аче==ый 

для уEFройEFва =аруж=ого Eлоя <о=Fаж=ого шва в узлах при<ыка=ия 

око==ых блоков (включая балко==ые) к прое<а< EFе= оFапливае<ых 

зда=ий гражда=Eкого и про<ышле==ого EFроиFельEFва E допуEFи<ой 

дефор<ацией <о=Fаж=ого шва =е более 15%. В=еш=ий вид — паEFа. 

ЦвеF — в EооFвеFEFвии E заказо<. По у<олча=ию — белый.
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СFиз В — акрилаF=ый пароизоляцио==ый гер<еFик. �ер<еFик пред=а­

з=аче= для уEFройEFва в=уFре==его Eлоя <о=Fаж=ого шва в узлах 

при<ыка=ия око==ых блоков (включая балко==ые) к прое<а< EFе= 

оFапливае<ых зда=ий гражда=Eкого и про<ышле==ого EFроиFельEFва 

E допуEFи<ой дефор<ацией <о=Fаж=ого шва =е более 15%. В=еш=ий 

вид — паEFа. ЦвеF — EвеFло-Eерый.

СFиз � — защиF=ый полиакриловый EоEFав. При<е=яеFEя в качеEFве 

покрыFия EFе=ового прое<а и пред=аз=аче= для уEFройEFва допол=и­

Fель=ого водо- и пароизоляцио==ого Eлоя <о=Fаж=ого шва в узлах 

при<ыка=ия око==ых блоков (включая балко==ые) к прое<а< EFе= 

оFапливае<ых зда=ий гражда=Eкого и про<ышле==ого EFроиFельEFва 

E допуEFи<ой дефор<ацией <о=Fаж=ого шва =е более 15%. В=еш=ий 

вид — вязкая жидкоEFь. ЦвеF — белый.

СFиз РЦ — двухко<по=е=F=ый полиуреFа=овый пароизоляцио==ый 

гер<еFик, пред=аз=аче==ый для уEFройEFва в=уFре==его Eлоя <о=Fаж=о­

го шва в узлах при<ыка=ия око==ых блоков (включая балко==ые) к прое­

<а< EFе= оFапливае<ых зда=ий гражда=Eкого и про<ышле==ого EFрои­

FельEFва E допуEFи<ой дефор<ацией <о=Fаж=ого шва =е более 15%. 

В=еш=ий вид E<еEи гер<еFика — паEFа. ЦвеF — белый.
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