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6. Методы испытаний 

 
6.1. Методы входного и производственного операционного контроля качества 

устанавливают в технической документации. 
6.2. При проведении периодических испытаний, а также в случае, если изделия 

хранились (транспортировались) при температуре, отличной от указанной, перед 
испытанием их кондиционируют при температуре (21±3)0С  и относительной 
влажности воздуха (50±10)% не менее суток. 
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Испытания, если нет других указаний, проводят при температуре (21±3)0С. 
6.3. Маркировку и соответствие изделий показателям внешнего вида 

определяют визуально. Результат испытания признают удовлетворительным, если 
каждый образец отвечает требованиям п. 2.5., 2.6. и 4.6. 

6.4. Предельные отклонения от номинальных размеров, плотность и 
водопоглощение определяют по ГОСТ 17177-94 или другой методике, 
утвержденной в установленном порядке и обеспечивающей максимальную 
допустимую погрешность измерений не более 10%. 

6.5. Коэффициент теплопроводности определяют по ГОСТ 7076-99 или другой 
методике, утверждённой в установленном порядке и обеспечивающей 
максимальную допустимую погрешность измерений не более 10%. 

6.6. Коэффициент паропроницаемости определяют по ГОСТ 25898-83 или 
другой методике, утверждённой в установленном порядке и обеспечивающей 
максимальную допустимую погрешность измерений не более 10%. 

6.7. Определение максимальной рабочей температуры. 
Сущность метода заключается в определении изменений внешнего вида и 

предельно допустимых отклонений размеров изделий по толщине после 
односторонней термообработки изделий в течение определенного периода времени 
при максимальной рабочей температуре, достигаемой посредством определенной 
скорости ее прироста. 

6.7.1. Определение максимальной рабочей температуры изделий в виде трубок. 
6.7.1.1. Средства испытания. 
Общая компоновка установки приведена на рисунке 1 и включает следующие 

компоненты: 
6.7.1.1.1. Цилиндрическая нагревательная поверхность, которая должна 

обеспечивать: 
- равномерное распределение температуры в зоне измерений; 
- тепловой поток, направленный перпендикулярно к нагреваемой 

поверхности; 
- возможность регулирования температуры с точностью ±2%; 
- максимальное отклонение температуры ±10оС по длине цилиндра. 
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6.7.1.1.2. Торцевая теплоизоляция. 
- с одной стороны цилиндрическая нагревательная поверхность должна быть 

неподвижно закреплена в теплоизолированном подвесе; 
- с другой стороны цилиндрическая нагревательная поверхность должна 

опираться на теплоизолированный подвес, обеспечивающий возможность 
ее горизонтальных перемещений в результате термического расширения. 

Расстояние между кронштейнами должно составлять (1020 ±5) мм. 
6.7.1.1.3. Температурные датчики, способные определять температуру 

нагревательной поверхности с точностью не менее ±1°С. 
6.7.1.1.4. Полиэтиленовая пленка ГОСТ 10354-82 толщиной не менее 200 мкм, 

способная передавать однородное давление 500 Па на верхние поверхности 
испытуемого образца по всей длине. Давление обеспечивается путем 
подвешивания к свободным концам пленки грузов необходимого веса. Для 
вычисления давления используется значение площади, равное произведению 
длины образца на диаметр цилиндрической нагревательной поверхности. 
Размещение фольги и грузов приведено на рисунке. 2. 

6.7.1.1.5. Устройство для измерения толщины образца во время испытания с 
точностью до 0,1 мм; 

6.7.1.1.6. Штангенциркуль ГОСТ 166-89*; 
6.7.1.1.7. Линейка металлическая ГОСТ 427-75*. 
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1 – Цилиндрическая нагревательная поверхность; 
2 – Испытываемый образец; 
3, 4 – Торцевая теплоизоляция; 
5 – Источник питания и контроля температуры; 
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6 – Устройство для измерения толщины изоляции; 
7 – Температурные датчики. 

Рисунок 1 
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1 – Устройство измерения толщины изоляции; 
2 – Температурный датчик; 
3 – Цилиндрическая нагревательная поверхность; 
4 – Испытываемый образец; 
5 – Полиэтиленовая пленка; 
6 – Грузы. 

Рисунок 2 
 
6.7.1.2. Испытываемые образцы должны иметь длину (1000 ±5) мм, диаметр не 

менее 30 мм и максимально возможную толщину по данным техническим 
условиям. 

6.7.1.3. Испытание проводится не менее чем на трёх образцах. 
6.7.1.4. Порядок проведения испытания. 
Установить испытываемый образец в установку, обеспечив контакт с 

нагревательной поверхностью. 
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Определить внешний вид, измерить толщину образца do с точностью до 0,1 мм 
при комнатной температуре. 

Приложить к испытываемому образцу давление 50 Па, выдержать под 
нагрузкой в течение 24 часов при комнатной температуре и измерить толщину 
образца d
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1 с точностью до 0,1 мм. 
оНагреть образец со скоростью не более 50 С/час до максимальной рабочей 

температуры. 
В течение 24 часов выдерживать образец, нагретый с одной стороны до 

максимальной рабочей температуры.  
Измерять толщину испытываемого образца через 0,5; 1, 6, 24 часа с точностью 

до 0,1 мм. 
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Охладить образец и определить внешний вид образца и отметить 
произошедшие изменения. 
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6.7.1.5. Обработка результатов. 
Сравнить показатели внешнего вида испытываемого образца до и после 

испытания. Образец считается прошедшим испытание, если не обнаружено 
трещин, дыр, разрывов и прочих отступлений от внешнего вида изделий. 
Обесцвечивание или изменение цвета не ухудшает теплоизоляционных 
характеристик изделия и не является причиной неудачных испытаний. 

Определить относительное изменение толщины образца по формуле: 

1

12100
d

dd
d

−
⋅=Δε  

где 
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Δεd – относительное изменение толщины, % 
d1 – толщина образца под нагрузкой перед началом нагревания, мм 
d2 – толщина образца под нагрузкой через 24 часа выдержки при 

максимальной рабочей температуре, мм 
Изделие считается выдержавшим испытание, если среднее арифметическое 

значение относительного изменения толщины для трех образцов не более 10%. 
6.7.2. Определение максимальной рабочей температуры изделий в виде 

рулонов и пластин. 
6.7.2.1. Средства испытания. 
Общая компоновка установки приведена на рисунке 3 и включает следующие 

компоненты: 
6.7.2.1.1. Плоская нагревательная поверхность, которая должна обеспечивать: 
- равномерное распределение температуры в зоне измерений; 
- тепловой поток, направленный перпендикулярно к нагреваемой 

поверхности; 
- возможность регулирования температуры с точностью ±2%; 
6.7.2.1.2. Теплоизоляция кромок. Зазор между теплоизоляцией кромок и 

образцом должен быть не более 3 мм. Ширина теплоизоляции кромок должна быть 
не менее 20 мм. 

6.7.2.1.3. Прижимная пластина, равная размеру образца. 
6.7.2.1.4. Устройство для измерения толщины образца во время испытания с 

точностью до 0,1 мм; 
6.7.2.1.5. Температурные датчики, способные определять температуру 

нагревательной поверхности с точностью не менее ±1°С. 
6.7.2.1.6. Штангенциркуль ГОСТ 166-89*; 
6.7.2.1.7. Линейка металлическая ГОСТ 427-75*. 
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1 – Устройство для измерения толщины образца; 
2 – Образец; 
3 – Прижимная пластина; 
4 – Теплоизоляция кромок; 
5 – Плоская нагревательная поверхность; 
6 – Датчик температуры; 
7 – Зазор. 

Рисунок 3 
 
6.7.2.2. Испытываемые образцы должны иметь длину и ширину, равные (200 

±5) мм, и максимально возможную толщину по данным техническим условиям. 
6.7.2.3. Испытание проводится не менее чем на трёх образцах. 
6.7.2.4. Порядок проведения испытания. 
Установить испытываемый образец в установку, обеспечив контакт с 

нагревательной поверхностью. 
Определить внешний вид, измерить толщину образца do с точностью до 0,1 мм 

при комнатной температуре. 
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Приложить к испытываемому образцу давление 50 Па, выдержать под 
нагрузкой в течение 24 часов при комнатной температуре и измерить толщину 
образца d1 с точностью до 0,1 мм. 

оНагреть образец со скоростью не более 50 С/час до максимальной рабочей 
температуры. 
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В течение 24 часов выдерживать образец, нагретый с одной стороны до 
максимальной рабочей температуры.  

Измерять толщину испытываемого образца через 0,5; 1, 6, 24 часа с точностью 
до 0,1 мм. 

Охладить образец и определить внешний вид образца и отметить 
произошедшие изменения. 
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6.7.2.5. Обработка результатов. 
Сравнить показатели внешнего вида испытываемого образца до и после 

испытания. Образец считается прошедшим испытание, если не обнаружено 
трещин, дыр, разрывов и прочих отступлений от внешнего вида изделий. 
Обесцвечивание или изменение цвета не ухудшает теплоизоляционных 
характеристик изделия и не является причиной неудачных испытаний. 

Определить относительное изменение толщины образца по формуле: 

1
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Δεd – относительное изменение толщины, % 
d1 – толщина образца под нагрузкой перед началом нагревания, мм 
d2 – толщина образца под нагрузкой через 24 часа выдержки при 

максимальной рабочей температуре, мм 
Изделие считается выдержавшим испытание, если среднее арифметическое 

значение относительного изменения толщины для трех образцов не более 10%. 
 

7. Транспортирование и хранение 
 
7.1. Транспортирование и хранение изделий производят в соответствии с 

требованиями нормативно-технической документации предприятия-изготовителя и 
настоящих технических условий. 

7.2. Изделия транспортируют транспортными средствами всех видов в 
соответствии  с правилами перевозок грузов, действующими на транспорте 
данного вида. 

7.3. При транспортировании и хранении изделий должно быть обеспечено их 
предохранение от механических повреждений, увлажнения, воздействия 
атмосферных осадков и прямых солнечных лучей. 

7.4. Изделия должны храниться в крытых складах. В летнее время года 
допускается хранение под навесом, защищающим изделия от  воздействия 
атмосферных осадков и прямых солнечных лучей. 

При хранении изделия должны быть уложены на поддоны или подкладки, при 
этом высота штабеля не должна превышать 2,5 м для изделий, упакованных в 
картонные коробки, и 4 м для изделий, упакованных в полиэтиленовую пленку. 

7.5. Запрещается хранение изделий вблизи открытых источников огня и 
отопительных приборов. 

     Лист 
     

 
ТУ 2535-001-75218277-05 19 Изм Лист № докум. Подп. Дата 



 
П
од
пи
сь

 и
 д
ат

а 
 

 
8. Гарантии изготовителя 

 
8.1 Изготовитель гарантирует соответствие изделий требованиям настоящих 

технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования, 
хранения, монтажа, эксплуатации, области  и указаний по применению. 

8.2. Гарантийный срок хранения изделий – 1 год с месяца изготовления. 
8.3. Пригодность изделий к использованию по истечении гарантийного срока 

хранения определяется потребителем после проведения испытаний в объеме 
приемо-сдаточных испытаний в соответствии с разделом 5 настоящих технических 
условий. 
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Приложение А 
АССОРТИМЕНТ ФАСОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 

 
Обозначение вида Описание 
Curve Угол, имеющий форму ¼ тора с разрезом по 

внутреннему диаметру 
Tee Тройник равнопроходной 
Support Два пенополиуретановые полукольца, к торцам 

которых приклеены полукольца из материала 
марки ST, с бандажом из ПВХ с самоклеящимся 
нахлестом по продольному шву 
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Приложение Б 
 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗДЕЛИЙ, 
носящие справочный характер 

 
Марка Намиенование Ед.изм. ST SOLAR HT ECO AIR 

    Коэффициент теплопроводности 
λ, не более 

Вт/(м⋅К) 
     

о 0,032 0,034 0,034 0,032  при -40 С 
о 0,034 0,036 0,036 0,034  при -20 С 
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при 0 о 0,036 0,038 0,038 0,036  С 
о 0,040 0,042 0,042 0,040  при 40 С 
о - 0,045 0,045 -  при 60 С 

      
3 000 4 000 - 7 000 безразм. Фактор сопротивления диффузии 

водяного пара μ, не менее      
      

о -30 -70 - -196 С Минимальная рабочая 
температура      

      
2 2 2 2 % Сорбционная влажность 
      
- 0,48 0,59 0,60 МПа Условная прочность при разрыве 
      
- 35,0 42,5 49,5 % Относительное удлинение при 

разрыве      
      

6,5-7,0 6,5-7,0 6,5-7,0 6,5-7,0 рН Кислотность 
      

    дБ Звукопоглощение при частотах 
- - 10 -  250 Гц 
- - 23 -  500 Гц 
- - 30 -  1000 Гц 
- - 33 -  2000 Гц 
- - 35 -  4000 Гц 
- - 50 -  10000 Гц 
      

25 25 25 25 услов-
ных лет 
эксплу-
атации 

Долговечность, не менее 
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Приложение В 
 

ДАННЫЕ О ТОКСИЧНЫХ ВЫБРОСАХ, 
ОБРАЗУЮЩИХСЯ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ИЗДЕЛИЙ 

 
Наименование 
компонента 

ПДК, 
мг/м

Класс 
опасности 

Агрегатное 
состояние 

Токсикологическая 
характеристика 

Источник 
информации 3

Сажа черная 
промышленная 

-/4 3 а Ф, К ГН 2.2.5.1313-03

Углерод оксид 20 4 п О ГН 2.2.5.1313-03
Диоктилфталат 0,02 - п, а Р ГН 2.1.6.1339-

03, Вредные 
вещества в 
промышлен-
ности, Х, т. 2, 
стр. 197 

(ОБУВ) 

Гидрохлорид 5 2 п О ГН 2.2.5.1313-03
Сера диоксид 10 3 п О ГН 2.2.5.1313-03
Азота диоксид 2 3 п О ГН 2.2.5.1313-03

 

И
нв

.№
 д
уб
л 

 
Вз
ам

. И
нв

 №
 

 
П
од
пи
сь

 и
 д
ат

а 
 

И
нв

 №
 п
од
л 

 

     Лист 
     

 
ТУ 2535-001-75218277-05 23 Изм Лист № докум. Подп. Дата 



 
П
од
пи
сь

 и
 д
ат

а 
 

Приложение Г 
 

ПЕРЕЧЕНЬ 
стандартов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях 

 

Обозначение Наименование Пункт 
ТУ 

ГН 2.1.6.1338-03 Предельно допустимые концентрации (ПДК) загрязняющих 
веществ в атмосферном воздухе населенных мест. 

3.5. 

3.5. ГН 2.2.5.1339-03 Ориентировочные безопасные уровни воздействия (ОБУВ) 
загрязняющих веществ в атмосферном воздухе населенных 
мест. 

СанПиН 2.1.7.1322-03 Гигиенические требования к размещению и 
обезвреживанию отходов производства и потребления. 

3.6. 

3.6. ГОСТ 17.2.3.02-78 Охрана природы. Атмосфера. Правила установления 
допустимых выбросов вредных веществ промышленными 
предприятиями. 

СанПиН 2.1.6.1032-01 Гигиенические требования к обеспечению качества 
атмосферного воздуха населенных мест. 

3.6. 

СН.2.2.4./2.18.562-96 Шум на рабочих местах, в помещениях жилых, 
общественных зданий и территорий жилой застройки. 

3.8. 

СН.2.2.4./2.18.566-96 Производственная вибрация, вибрация в помещениях 
жилых и общественных зданий. 

3.9. 

ГОСТ 12.4.011-89 ССБТ. Средства защиты работающих. Общие требования и 
классификация. 

3.11. 

ГОСТ 12.4.028-76 ССБТ. Респираторы ШБ-1 «Лепесток». Технические 
условия. 

3.11. 

ГОСТ 5007-87 Изделия трикотажные перчаточные. Общие технические 
условия. 

3.11. 

ГОСТ 12.4.010-75 ССБТ. Средства индивидуальной защиты. Рукавицы 
специальные. Технические условия. 

3.11. 

ГОСТ 12.4.013-85 ССБТ. Очки защитные. Технические условия. 3.11. 
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ГОСТ 25880-83 Материалы и изделия строительные теплоизоляционные. 
Упаковка, маркировка, транспортировка и хранение. 

4.1. 

ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия. 4.2., 
6.7.1.1.4. 

ГОСТ 17177-94 Материалы и изделия строительные теплоизоляционные. 
Методы испытаний. 

6.4. 
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6.5. ГОСТ 7076-99 Материалы и изделия строительные. Метод определения 
теплопроводности и термического сопротивления при 
стационарном тепловом режиме. 

ГОСТ 25898-83 Материалы и изделия строительные. Методы определения 
сопротивления паропроницанию. 

6.6. 

ГОСТ 166-89* Штангенциркули. Технические условия. 6.7.1.1.6., 
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6.7.2.1.6. 
ГОСТ 427-75* Линейки измерительные металлические. Технические 

условия. 
6.7.1.1.7., 
6.7.2.1.7. 

ГН 2.2.5.1313-03 Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных 
веществ в воздухе рабочей зоны. 

Приложе-
ние В 
Приложе-
ние В 

ГН 2.1.6.1339-03 Ориентировочные безопасные уровни воздействия (ОБУВ) 
загрязняющих веществ в атмосферном воздухе населенных 
мест. 
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