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142182, М >ск>вская >бласть, г. П>д>льск, мкр=, Клим>вск, Бережк>вский пр>езд, д. 4 тел. +7 (495) 740-43-61

е-гпаП: т�>@р>гЬаыс1й.ги

Результаты распр>стра=яются т>льк> =а испыта==ый 
>бразец. Частич=>е в>спр>изведе=ие и перепечатка 
пр>т>к>ла д>пускается т>льк> с письме==>г> 
разреше=ия ИЦ ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»,

� ОТО�О� ИС�ЫТАНИЙ 
№ Д-27/12-2018

Н А И М Е Н О � А Н И Е
П РО Д У К Ц И И :

Ог=еуп>р=ая >д=>к>мп>=е=т=ая п>лиурета=>вая пе=а п> рецепту

УРР0002/Р, изг>т>вле==ая =а К п теК е  О 0  п> Тех=ическ>му >писа=ию 

изделия ТТК-У01у 4, для  упл>т=е=ия ли=ей=ых шв>в. К>д ТН �ЭД 
ЕАЭС 3214 101001. '

И З� О Т О � И Т Е Л Ь
П РО Д У К Ц И И :

К п теИ е  О 0,$ииг-Раа!а 10,13619 ТаШпп, Езйэша.

Те!.: + 7 (372) 6059300, �ах: +7 (372) 6069315.

М Е Т О Д

И С П Ы Т А Н И Я :

�ОС! 30247.0-94 «К>=струкции стр>итель=ые. Мет>ды испыта=ий =а

>г=ест>йк>сть. Общие треб>ва=ия».

�ОСТ 30247.1-94 «К>=струкции стр>итель=ые. Мет>ды испыта=ий =а 

>г=ест>йк>сть. Несущие и >граждающие к>=струкции».
М ет>дика испыта=ий =а >г=ест>йк>сть упл>т=ителя ли=ей=ых шв>в -  

>г=ест>йк>й п>лиурета=>в>й пе=ы.
О С Н О � А Н И Е  Д Л Я

П РО � Е Д Е Н И Я
И С П Ы Т А Н И Й :

�=утре==ий заказ-=аряд ОС ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»

№ 046Д/�ЗН -18 >т 03.12.2018 г.

Р Е ЗУ Л Ь Т А Т Ы

И С П Ы Т А Н И Я :

Ог=еуп>р=ая >д=>к>мп>=е=т=ая п>лиурета=>вая пе=а п> рецепту 

УРР0002/Р, изг>т>вле==ая =а К п теЙ е  О 0  п> Тех=ическ>му >писа=ию 

изделия 1ТК-У01 у 4, для  упл>т=е=ия ли=ей=ых шв>в, имеет предел 
>г=ест>йк>сти:

• при глуби=е ш ва  100 мм:

-  шири=а шва 10-20 мм -  Е1 60
-  шири=а шва 30-40 мм -  Е1 45

•  при глуби=е ш ва 200 мм:

-  шири=а шва 10 мм — Е 1 180
-  шири=а шва 20 мм - Е 1 150

-  шири=а шва 30-40 мм -  Е 1 120
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1 Наиме=>ва=ие и адDеE заявителя, изг>т>вителя

Заявитель: Орга= п> сертификации ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»,

Р>ссия, 109428, г. М>сква, Ряза=ский пр>спект, д.10, стр.2.
Тел./факс: +7 (495) 740-43-61

Изг>т>витель: КпшеИе 01), Зииг-Раа1а 10,13619 ТаШпп, ЕзЮша.

Те1.: + 7 (372) 6059300, �ах: +7 (372) 6069315.

2 ХаDактеDиEтика заказываем>й уEлуги

Пр>веде=ие испыта=ий =а >г=ест>йк>сть >г=еуп>р=>й >д=>к>мп>=е=т=>й п>лиурета=>в>й 

пе=ы п> рецепту УРР0002/Р, изг>т>вле==>й =а КптеКе 0 0  п> Тех=ическ>му >писа=ию изделия 

ТТК-У01у4, для  упл>т=е=ия ли=ей=ых шв>в (далее -  >бразец пе=ы). К>д ТН �ЭД ЕАЭС 3214

3 ОE=>ва=ие для вып>л=е=ия Dаб>т

Испыта=ия пр>в>дились =а >с=>ва=ии в=утре==ег> заказ-=аряда 046Д/�ЗН-18 
03.12.2018 г.

>т

4 Отб>D >бDазц>в

Отб>р >бразц>в пе=ы для испыта=ий был пр>изведё= =а складе Кптейе 0 0  в 

с>>тветствии с акт>м >тб>ра >бразц>в № 046Д-18 >т 30.08.2018 г. (Прил>же=ие А).

5 ХаDактеDиEтика >бъекта иEпыта=ий

� присп>с>бле=ии печи (уста=>вки) выл>же=а сте=а из газ>бет>==ых бл>к>в и кирпича 

размер>м 3100x3100 мм, >д=а ст>р>=а имела р>в=ую п>верх=>сть, другая -  ступе=чатую. Д> 

середи=ы выс>ты сте=а имела т>лщи=у 200 мм, а выше -  т>лщи=у 100 мм. � =иж=ей части 

сте=ы были устр>е=ы четыре вертикаль=ых ли=ей=ых шва выс>т>й п> 1000 мм и глуби=>й п> 

200 мм,^а в верх=ей части сте=ы -  четыре вертикаль=ых ли=ей=ых шва выс>т>й п> 1000 мм 

глуби=>й п> 100 мм. Шири=а шв>в в >б>их частях сте=ы с>>тветств>вала 10 мм, 20 мм, 30 мм, 
40 мм. Расст>я=ие между швами - =е ме=ее 250 мм.

Ли=ей=ые швы были зап>л=е=ы >г=еуп>р=>й >д=>к>мп>=е=т=>й п>лиурета=>в>й пе=>й п> 

рецепту УРР0002/Р (далее -  пе=а), изг>т>вле==>й =а КптеИе 0 0  п> Тех=ическ>му >писа=ию 

изделия ТТК-У01у4, для упл>т=е=ия ли=ей=ых шв>в. К>д ТН �ЭД ЕАЭС 3214 101001.

Ш>в № Шири=а шва, мм �луби=а шва, мм �ремя эксп>зиции, ми=
1 40 100 д> предель=>г> с>ст>я=ия
2 30 100 д> предель=>г> с>ст>я=ия
3 20 100 д> предель=>г> с>ст>я=ия
4 10 100 д> предель=>г> с>ст>я=ия
5 10 200 д> предель=>г> с>ст>я=ия
6 20 200 д> предель=>г> с>ст>я=ия
7 30 200 д> предель=>г> с>ст>я=ия
8 40 200 д> предель=>г> с>ст>я=ия

Общий вид сте=ы с ли=ей=ыми швами, зап>л=е==ыми пе=>й, представле= в прил>же=ии �.

6 Мет>д иEпыта=ия

�ОСТ 30247.0-94 «К>=струкции стр>итель=ые. Мет>ды испыта=ий =а >г=ест>йк>сть. 
Общие треб>ва=ия».

�ОСТ 30247.1-94 «К>=струкции стр>итель=ые. Мет>ды испыта=ий =а >г=ест>йк>сть. 
Несущие и >граждающие к>=струкции».
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Мет>дика^ испыта=ий =а >г=ест>йк>сть упл>т=ителя ли=ей=ых шв>в -  >г=ест>йк>й 

п>лиурета=>в>й пе=ы (Прил>же=ие �).

7 �D>цедуDа иEпыта=ия

Испыта=ия пр>в>дились 25.12.2018 г. в ИЦ ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ».

7.1 УEл>вия пD>веде=ия иEпыта=ия

I емпература, °С 16
Давле=ие, мм.рт.ст. 755
�лаж=>сть, % 60
Ск>р>сть движе=ия в>здуха, м/с =е б>лее 0,4

� пр>цессе испыта=ия в >г=ев>й камере испытатель=>й печи п>ддерживался ста=дарт=ый 

температур=ый режим, характеризуемый следующей зависим>стью:

Т -  Т0 = 345 1§ (81 + 1), °С - (�ОСТ 30247.0-94, п.6.1).

� пр>цессе испыта=ия в >г=ев>й камере испытатель=>й печи к>=тр>лир>вал>сь и 

п>ддерживал>сь избыт>ч=>е давле=ие (10 ± 2) Па (�ОСТ 30247.1-94, п. 4.2).

7.2 �>Dяд>к п>дг>т>вки и пD>веде=ия иEпыта=ия

М>=таж >бразца. Для испыта=ия были п>дг>т>вле=ы два >бразца >граждающей 

к>=струкции (сте=ы) из бет>==ых изделий и кирпича, см>=тир>ва==ые =а присп>с>бле=ии 

печи. Заказчик>м в к>=струкцию сте=ы устр>е=ы четыре ли=ей=ых шва, к>т>рые были 

зап>л=е=ы >бразц>м >г=еуп>р=>й >д=>к>мп>=е=т=>й п>лиурета=>в>й пе=ы. Образцы сте=ы 

=ах>дились д> испыта=ия =а >г=ест>йк>сть =е ме=ее семи д=ей

М>=таж присп>с>бле=ия с >бразц>м сте=ы =а печь пр>изв>дили с>труд=ики ИЦ. 

Уста=>вку приб>р>в измере=ия к>=тр>лируемых параметр>в =а =е>б>греваем>й п>верх=>сти 

>граждающей к>=струкции, ли=ей=ых шв>в, зап>л=е==ых >бразц>м пе=ы и =а печи 

>существляли с>труд=ики ИЦ. Спай терм>электрических пре>браз>вателей (терм>пар) 

уста=авливался с заглубле=ием 5 мм >т =е>б>греваем>й п>верх=>сти ли=ей=ых шв>в, 
зап>л=е==ых >бразц>м пе=>й. Схема уста=>вки терм>пар приведе=а в Прил>же=ии �.

Параметры, измеряемые и регистрируемые при испыта=ии:
- температура и давле=ие в печи;

- температура =а =е>б>греваем>й п>верх=>сти сте=ы;

- температура =а кажд>м ли=ей=>м шве сте=ы, зап>л=е==>м >бразц>м пе=ы;

- в=еш=ий вид сте=ы с ли=ей=ыми швами, зап>л=е==ыми >бразц>м пе=ы д>, в пр>цессе и 
п>сле испыта=ий.

� пр>цессе пр>веде=ия сертификаци>==ых испыта=ий фиксир>вал>сь изме=е=ие 
с>ст>я=ия >бразц>в.

Пр>д>лжитель=>сть испыта=ия: д> =аступле=ия предель=>г> с>ст>я=ия >г=ест>йк>сти п> 

п>тере цел>ст=>сти (Е) или тепл>из>лирующей сп>с>б=>сти (I) =а кажд>м ли=ей=>м шве 
сте=ы, зап>л=е==ых >бразц>м пе=ы (п. 9 �ОСТ 30247.0-94).

П>сле д>стиже=ия предель=>г> с>ст>я=ия (Е) =а >черед=>м ли=ей=>м шве =е>б>греваемая 

п>верх=>сть сте=ы в рай>=е да==>г> шва закрывалась металлическим к>р>б>м с п>л>с>й из 

ми=ерал>ват=>й плиты пл>т=>стью =е ме=ее 80 кг/м3. Испыта=ие >ста=авливал>сь п>сле 

д>стиже=ия предель=>г> с>ст>я=ия (Е1) =а п>след=ем ли=ей=>м шве сте=ы, зап>л=е==>м 
>бразц>м пе=ы.

Предель=>е с>ст>я=ие >г=ест>йк>сти п> п>тере тепл>из>лирующей сп>с>б=>сти (I) в 

результате превыше=ия температуры =а =е>б>греваем>й п>верх=>сти сте=ы и ли=ей=>м шве, 
зап>л=е==>м >бразц>м пе=ы >пределял>сь п> п. 8.1.2 �ОСТ 30247.1-94.

8 ИEпытатель=>е >б>Dуд>ва=ие

Уста=>вка для испыта=ий =а >г=ест>йк>сть вертикаль=ых >граждающих к>=струкций и их

ИЦ ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»
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зап>л=е=ии, элеме=т>в и=же=ер=ых систем при ста=дарт=ых усл>виях тепл>в>г> в>здействия 

для уста=>вле=ия предел>в >г=ест>йк>сти п> �ОСТ 30247.0-94, �ОСТ 30247-94, 

«К>=струкция». Зав.№01. Пр>т>к>л № 11К >т 09.11.2018 г. действует д> 08.11.2019 г.

9 СDедEтва измеDе=ия

№

п/п

Наиме=>ва=ие 

>пределяемых 

(измеряемых) 

характеристик 

(параметр>в) пр>дукции

Наиме=>ва=ие СИ, тип (марка), 

зав>дск>й =>мер, г>д выпуска

Метр>л>гические 

характеристики СИ
Свидетельств> > 

п>верке СИ, 

=>мер, ср>к 

действия
Диапаз>=

измере=ий

Класс

т>ч=>сти,
п>греш=>сть

измере=ий

1

Измере=ие 

температуры 

=а >бразце

Терм>пре>браз>ватель

ТПК 125-0314.1600

Зав. №

818

819

820

82!

2014 г.

0... 1200 °С 2

№

АА 2348330

АА 2348328

АА 2348329

АА 2348327 

д> 23.04.2019 г.

Пре>браз>ватель

терм>электрический КТХА 02.01, 

2014, Зав.№

4131-1-11

4131-1-18

4131-1-22

4131-1-17

4131-1-2

4131-1-32

4131-1-47

4131-1-50

4131-1-55

4131-1-33

453 1-1-39

4131-1-43

4131-1-52

4131-1-54

4131-1-42

4131-1-35

4131-1-37

4131-1-41

-40 ...800°С 1

АА 2336170

АА 2336170

АА 2336172

АА 2336173

АА 2336169

АА 2336168 

д> 04.02.2020 г. 

АА 2344635

АА 2344634

АА 2344637

АА 2344632

АА 2344630

АА 2344629

АА 2344636

АА 2344633

АА 2344631 

д> 04.04.2020 г.

АА 2355818 

д> 04.06.2020 г. 

АА 2348333

АА 2348334 

д> 23.04.2020 г.

Терм>пре>браз>ватель 

КТХА 01.06; ТПК125

2017, Зав. №

2737-1-1

2737-1-2

2737-1-3

2737-1-4

2737-1-5

2131-1-1

2131-1-2

-40 ... 1300°С 2

АА 2368823

АА 2368818

АА 2368822

АА 2368819

АА 2368820 

д> 09.08.2020 г. 

АА 2348331

АА 2348332 

д> 23.04.2020 г.

Терм>пре>браз>ватель

КТХА 02.01-050,

2017 г., Зав №

3287-1-1

3287-1-2

3287-1-3

3287-1-4

-40 ...1300 °С 1

АА 2377756

АА 2377755

АА 2377757

АА 2377754 

д> 23.09.2020 г.

■МШИ
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2
Измере=ие ск>р>сти 

движе=ия в>здуха

А=ем>метр электр>==ый 

ЭА-70 м>дели ЭА-70(1),

Зав. №128, 2015 г.

0,2-30 м/с 

(с з>=д>м 

крьшьчат. 70 мм)

± (0,05 

+0,03 V)

АА 2348650 

д> 25.04.2019 г.

3
Измере=ие време=и 

испыта=ий

Секу=д>мер СОПпр-2а-3-000 

А§аЮ15

Зав. № 1322,2012 г.
0 с .,.30 ми=

п>греш=>сть за 
30 ми=, с ±1,6

АА 2373139 

д> 27.08.2019 г.

4
Наруж=ые и в=утре==ие 

измере=ия

Шта=ге=циркуль 

ШЦЦ-М50 (0-125),

Зав. № 70625978, 2010 г.

0 ... 110 мм ц.д. 0,1 мм
АА 2348917 

д> 26.04.2019 г.

5
Измере=ие ли=ей=ых 

размер>в
Ли=ейка измеритель=ая метал., зав. 

№ б/=, и=в. пасп>рт Ху 21, 2015 г. 0 ... 500 мм
ц.д. 1 мм, 

д>пустимая 

п>греши. ±0,15

АА 2348918 

д> 26.04.2019 г.

6
Измере=ие ли=ей=ых 

размер>в

Рулетка Р5 УЗК, 

зав.Х»15, 2015 г.
0...5000 мм Ц.Д. 1 мм

АА 2370063 

д> 09.08.2019 г.

7
Измере=ие влаж=>сти, 

температуры

Измеритель влаж=>сти

ТезЮ 606-1

Зав. № 206, 2013 г.

(20-50) % 

Разреше=ие 0,1

п>греш=>сть

± 1%

АА 2346062 

д> 18.04.2019 г.

8
Измере=ие атм>сфер=>г> 

давле=ия

Бар>метр-а=ер>ид 

метр>л>гический БАММ-1,зав.

Ха 1055,2010 г.

(80 -106) кПа; 

(600 -  800) 

мм рт. ст.

Це=а деле=ия 

0,1 кПа;

1,0 мм.рт.ст.

АА 2365347 

д> 06.08.2019 г.

9
Регистрация физических 

параметр>в

Измеритель-регулят>р 

у=иверсаль=ый в>сьмика=аль=ый 

ТРМ138�. Зав.Х» 10522130102004227 

Б13-000273, 2013г.

(-50...+1300) °С

Ос=>в=ая 
приведё==ая 

п>греш=>сть =е 

б>лее ± 0 ,5%

Ха АА 3312387 

д> 07.12.2019 г.

10  езультаты иEпыта=ия

ши ёшя ш ш
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-----— терм>пара 6

— ■ - терм>пара 8
— ■ - терм>пара 10 
—- — терм>пара 12 
——  тер.'.',>пара 1*1 
 терм>пара 10
— — Предель=>е з=аче=иетемпературы

�ремя, ми=

терм>пара 7
------- терм>пара 9
......  терм>пара 11
--------терм>пара 13
--------терм>пара 15
— — терм>пара 17

Рис. 3. Изме=е=ие температуры при испыта=ии =а п>верх=>сти

ли=ей=ых шв>в, зап>л=е==ых пе=>й (глуби=а шва 100 мм).

■ М
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------- терм>пара 18
------  терм>пара 20
—  - -терм>пара 22 

“  — терм>пара 23
— ....терм>пара 28 
..........терм>пара 2�

— ~  Предель=>е з=аче=ие температуры

------- терм>пара 19
------ терг/>пара 21
......... терш>?зрэ 23

....... * терм>пара 25
------ терм>пара 27
------- терм>пара 29

Рис. 4. Изме=е=ие температуры при испыта=ии =а п>верх=>сти 

ли=ей=ых шв>в, зап>л=е==ых пе=>й (глуби=а шва 200 мм).

Наблюде=ия при испыта=ии >бразца сте=ы (глуби=а шва 100 мм).

ВDемя

(ми=)  езультаты =аблюде=ия

0 Начал> испыта=ия.

46
П>явле=ие пламе=и в шве № 1 (шири=а шва 40 мм).

С =е>б>греваем>й ст>р>=ы ш>в закрыли ми=ерал>ват=>й п>л>с>й.

54
П>явле=ие пламе=и в шве № 2 (шири=а шва 30 мм).

С =е>б>греваем>й ст>р>=ы ш>в закрыли ми=ерал>ват=>й п>л>с>й.

61
П>явле=ие пламе=и в шве № 3 (шири=а шва 20 мм).

С =е>б>греваем>й ст>р>=ы ш>в закрыли ми=ерал>ват=>й п>л>с>й.

67
П>явле=ие пламе=и в шве № 4 (шири=а шва 10 мм).

С =е>б>греваем>й ст>р>=ы ш>в закрыли ми=ерал>ват=>й п>л>с>й.
67 Испыта=ие >ста=>вле=>.

Наблюде=ия при испыта=ии >бразца сте=ы (глуби=а шва 200 мм).

ВDемя

(ми=)  езультаты =аблюде=ия

0 Начал> испыта=ия.

125
П>явле=ие пламе=и в шве № 8 (шири=а шва 40 мм).

С =е>б>греваем>й ст>р>=ы ш>в закрыли ми=ерал>ват=>й п>л>с>й.

134
П>явле=ие пламе=и в шве № 7 (шири=а шва 30 мм).

С =е>б>греваем>й ст>р>=ы ш>в закрыли ми=ерал>ват=>й п>л>с>й.

155
П>явле=ие пламе=и в шве № 6 (шири=а шва 20 мм).

С =е>б>греваем>й ст>р>=ы ш>в закрыли ми=ерал>ват=>й п>л>с>й.

181
П>явле=ие пламе=и в шве № 5 (шири=а шва 10 мм).

С =е>б>греваем>й ст>р>=ы ш>в закрыли ми=ерал>ват=>й п>л>с>й.
181 Испыта=ие >ста=>вле=>.

ИЦ ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»
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�ремя =аступле=ия предель=ых с>ст>я=ий при испыта=ии =а >г=ест>йк>сть сте=ы с 
ли=ей=ыми швами, зап>л=е==ыми >бразц>м пе=ы:

- п> п>тере цел>ст=>сти (Е) и п> п>тере тепл>из>лирующей сп>с>б=>сти (I) =а сте=е в 

рай>=е ли=ей=ых шв>в, зап>л=е==ых >бразц>м пе=ы, >траже=> в таблице.

- предель=ые с>ст>я=ия п> п>тере цел>ст=>сти (Е) и п> п>тере тепл>из>лирующей 
сп>с>б=>сти (I) =а сте=е в=е ли=ей=ых шв>в, =е д>стиг=уты.

Таблица

�луби=а

ли=ей=>г>

шва

�ремя д>стиже=ия 

предель=ых 

с>ст>я=ий п> 

ли=ей=>му шву

Шири=а ли=ей=>г> шва

10 мм 20 мм 30 мм 40 мм

100 мм
п> Е 67 61 54 46

п> I 67 61 54 46

200 мм
п> Е 181 155 134 125

п> I 181 155 134 125

11 Заключе=ие

Ог=еуп>р=ая >д=>к>мп>=е=т=ая п>лиурета=>вая пе=а п> рецепту УРР0002/Р, 

изг>т>вле==ая =а Кптейе О0 п> Тех=ическ>му >писа=ию изделия ТТК-У01у 4, д л я  упл>т=е=ия 
ли=ей=ых шв>в, имеет предел >г=ест>йк>сти:

• пDи глуби=е шва 100 мм:

-  шири=а шва 10-20 мм -  �1 60

-  шири=а шва 30-40 мм -  �1 45

• пDи глуби=е шва 200 мм:

-  шири=а шва 10 мм — �1180

-  шири=а шва 20 мм -  �1 150

-  шири=а шва 30-40 мм -  �1120

12 ИEп>л=итель

Испытатель

Испытатель

= и ш
иц ООО «нтц «ПОЖ-АУДИТ»
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ДО�О�НИТ��ЬНАЯ ИНФО МАЦИЯ.

1. Наст>ящий пр>т>к>л =е является сертификат>м п>жар=>й без>пас=>сти и сертификат>м 

с>>тветствия.

2. Пр>т>к>л действует в пери>д време=и, в тече=ие к>т>р>г> =е были пр>изведе=ы 

изме=е=ия:

-  =>рматив=ых д>куме=т>в =а пр>дукцию и (или) мет>д испыта=ия;

-  >рга=изации и (или) тех=>л>гии пр>изв>дства.

3. � случае, если вышеуказа==>е имел> мест>, т> с>>бще=ие >б эт>м д>лж=> быть 

=аправле=> Заказчик>м в лаб>рат>рию, пр>в>дившую испыта=ия. На >с=>ва=ии а=ализа 

влия=ия этих изме=е=ий испытатель=ая лаб>рат>рия при=имает реше=ие > пр>д>лже=ии 

действия пр>т>к>ла >б испыта=ии,

4. И=ф>рмация, с>держащаяся в пр>т>к>ле >б испыта=иях, а также =аиме=>ва=ие 

испытатель=>г> це=тра и ег> эмблема, =е м>гут быть исп>льз>ва=ы в целях рекламы среди 

>бществе==>сти или каким-либ> другим путем без письме==>г> разреше=ия 

испытатель=>г> це=тра.

5. Стра=ицы с изл>же=ием результат>в испыта=ий =е м>гут быть исп>льз>ва=ы >тдель=> 

без п>л=>г> пр>т>к>ла >б испыта=иях.

6. П>луче==ые результаты и выв>ды, с>держащиеся в пр>т>к>ле, >т=>сятся т>льк> к 

испыта==>му(ым) >бразцу(ам) и =е >тражают качеств> партии пр>дукции, из к>т>р>й взят(ы) 

да==ый(ые) >бразец(цы), а также качеств> всей выпускаем>й пр>дукции эт>г> вида.

7. Если специаль=> =е >г>в>ре=>, =аст>ящий пр>т>к>л пред=аз=аче= т>льк> для 

исп>льз>ва=ия Заказчик>м.

иц ооо «нтц «ПОЖ-АУДИТ»
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�Dил>же=ие А

Акт >тб>ра >бразц>в.

ОР�АН ПО СЕРТИФИКАЦИИ ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»
Аттестат аккредитации № ТРПБ.БШ.ПБ34,

�=есё= в реестр аккредит>ва==ых лиц в качестве Орга=а п> сертификации 
Федераль=>й служб>й п> аккредитации >т 14.05.2015 г. 

Уп>л=>м>че= Нек>ммерческим парт=ерств>м 
Наци>=аль=ая академия =аук п>жар=>й без>пас=>сти (НАНПБ)

109428, г. М>сква, Ряза=ский пр>спект, д.10, стр.2 8  +7 (495) 740-43-61, 740-43-62

ааиу.р021ии1саи.ги е-тйМ: шйУгй?>гВя?��.л]

АКТ ОТБОРА ОБРАЗЦО� № 04ЙД-18 >т «28» августа 2018 г. 

ДЛЯ ПРО�ЕДЕНИЯ СЕРТИФИКАЦИОННЫХ ИСПЫТАНИЙ

Пр>дукция Ог=еуп>р=ая >ди>к>мп>=ешпая п>лиурета=>вая пе=а п 
Тех=ическ>му >писа=ию Т�К -У01у4. код  ТН �ЭЛ ТС. 3214101000.
Серий=ый выпуск.........................  ....

наименование ?@одукции

=а с>>тветствие треб>ва=иям:
ПС?.С~�— 30274.0-94 «КонEFрукции  стр>итель=ые. Мет>ды испыта=ий =а

>г=ест>йк>сть. Общие треб>ва=ия» и �ОСТ 30274.1-94 «КонEFрукции

стр>итель=ые. Мет>ды испыта=ий =а >г=ест>йк>сть. Несущие и >граждающие

наименование ИД

На складе .г>т>в>й пр>дукции к>мпа=ии «Кримелтс». 13619, Эст>=ия, г. Талли==, уд, Сууп - 
Паала, л, 10.

наименование предприятия, место отбора образцов

=ами эксперт>м ОС ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ» С>р>ки=ым �.Н,_____________________________

должноEFь, фамилия и.о.

в присутствии представителя 
ф и р м ы - и з г > т > в и т е л я А р г >  �>=ка

Заяаи/?еля, IагоFовиFеля

>т>бра=ы >бразцы пр>дукции, изг>т>вле==>й п> п> ре=ету VЕР0002/Р и Тех=ическ>му >писам-гю ТПС 
У01у4,_ _ _

наименование ИД

при=ят>й служб>й к>=тр>ля качества.

От>бра==ые >бразцы п> к>=струкции, с>ставу и тех=>л>гии изг>т>вле=ия иде=тич=ы пр>дукции, 
п>ставляем>й п>требителю.

№
п/п

Наиме=>ва=ие >бразц>в 
пр>веряем>й пр>дукции

Ед.
изм.

№
партии

Дата
изг>т>вл.

К>л-в> (п>г.м.) 
>т>бра==ых 

>бразц>в
Для исп. К>=тр.

1.

Образцы >г=еуп>р=>й
>дт КЖОМП01 тет ст>й п>лиурета=>в>й 
пе=ы п> рецепту УРР0002/Р и 
Тех=ическ>му >писа=ию Т�К -  
У01 у4, в аэр>з>ль=ых балл>=ах

шт 253158 17.08.2018г. 5 -

Отб>р >бразц>в пр>в>дился Реше=ием п> заявке № 046Д/РЗ-18 >т 09.07.2018 г.
в с>>тветствии
От>бра==ые >бразцы упак>вываются 
Маркируются
К>мплектуются д>куме=тацией

в к>р>бку___________________________

этикетк>й ОС «ПОЖ-АУДИТ»_________________
Тех=ическ>е >писа=ие. И=струкция п> приме=е=ию

ИЦ ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»
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Перелаются в лаб>рат>рию

Кримелте в с>>тветствии с

усл>виям и  П р>грам м ы  И К №  042Д -16/И К -18  >т  20.08.2018 г

Усл>вия хра=е=ия Складские

Испыта==ые >бразцы п>длежат "утилизации ~

К>=тр>ль=ые >бразцы п>длежат Не >тбирались_________________

ЗА��ЮЧЕНИЕ

ПО РЕЗУЛЬТАТАМ ИДЕНТИФИКАЦИИ ПРОДУКЦИИ

!. Наиме=>ва=ие пр>дукции, тип 

(марка) и т.п.
Ог=еуп>р=ая >д=>к>мп>=еюг=ая п>лиурета=>вая 

пе=а п> рецепту УРР0002/Р и Тех=ическ>му 

>писа=ию ТТК -У01 у4, код  ТЫ �ЭД ТС 

3214101000
2, Наиме=>ва=ие стра=ы-изг>т>вителя Эст>=ия
3. Наиме=>ва=ие фирмы-изг>т>вителя, 

адрес
К>мпа=ия «КРИМЕЛТЕ» (КптеДе О0), 

Эст>=ия, г. Талли==, 8ииг-Раа1а 10, 13619, 

тел. +372 60 59 300, факс +372 60 59 315

�ыв>ды

Представле==ая пр>дукция иде=тифицир>ва=а/=е м>жет быть иде=тифицир>ва=а с >бразц>м 

и (или) ее >писа=ием. Иде=тификация пр>веде=а в с>>тветствии с �ОСТ Р 51293-99

Прил>же=ие

Д>куме=ты, п>дтверждающие приемку пр>дукции изг>т>вителем (пр>давц>м) и ее 

с>>тветствие =>рматив=ым д>куме=там, п> к>т>рым выпускается пр>дукция (или ее к>пии). 
Пасп>рт =а изг>т>вле==ые партии пр>дукции.

П>дписи участ=ик>в >тб>ра

С акт>м >з=ак>мле=:

[_

Представитель заказч=ка-

Арг> �>=к, рук>в>дитель 

лаб>рат>рии Кримелте

—ЦТ

ФИО. ,Оо@жиоE?1Ь

...

2018 г.

Эксперт ОС

С>р>ки= �.Н,

ш я ш я ш ш ш л
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Пасп>рт =а пр>дукцию.

�Н1М��Г�

ПАСПОРТ КАЧЕСТ�А
МетЬег >� \А/>1� Сг>ир

УРР0002/Р

Т>вар пр>изведё= в с>>тветствии с треб>ва=иями 150 9001:2008 (СепШи=е #
ЕЗ �95017А аз 1т>т 13/04/2017) и 130 14001:2004 (СегШюаЮ # Е8Т95017� аз Т'г>т 
13/04/2017).

1. Пр>изв>дитель; К Я! МНЕТЕ О0, Суур-Паала 10, ! 3619 Талли==, Эст>=ия
2. Дата пр>изв>дства: 17.08.2018

3. Н>мер партии: 253158
4. К>личеств> пр>дукции в партии: 13440 шт.

5. Тех=ические п>казатели (характеристики) т>вара:

П>казатель Результат

�ремя хра=е=ия: ......... - 12 месяцев
�ремя >браз>ва=ия 
плё=ки =а п>верх=>сти:

7.5 ми=
�изуаль=ая >це=ка: С>>тветсвует треб>ва=иям
�ес п>л=>г> балл>=а: 926.4 г
Давле=ие:

6 бар
Структура пе=ы: Пе=а с >д=>р>д=>й структур>й и мале=ькими п>рами
�ес пуст>г> балл>=а: . 160 г

Да==ые были гюлуче=ы при.температуре 23 °С и >т=>ситель=>й влаж=>сти 50 % 

Арг> �>= к, РШ ■

Рук>в>дитель лаб>рат>рии ■ , '
О0  К п т е к е

м>б.: +372 58 604 808

Аг20 .У > п к @ к п те11е .с > т

\у\у\\'.кптеКе.ги

К Н т е И е  Ой

5ииг-Раа1а Ю 

13619  Талтп 

\уут.кг1т е 1се.сот

1е1: + 3 7 2  6 0 5  9 3 0 0

Гакз: + 3 7 2  60 5  9 3 1 5

е-робС: кГ1тс11е@кг1те1Ее.сот

ГСЕС: 1016 73 62  

УАТ; Е Е 1 0 0 1 9 5 8 7 3

шт = м ■ Я Ш

иц ооо «нтц «ПОЖ-АУДИТ»
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�Dил>же=ие Б

Ф>т> 1-4. Образец с ли=ей=ыми швами шири=>й 10 мм, 20 мм, 30 мм, 40 мм зап>л=е==ыми 

>бразц>м пе=ы при испыта=ии =а >г=ест>йк>сть (глуби=а шва 100 и 200 мм).

I

ИЦ ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»

№ Д-27/12-2018 >т 27.82.2018 г.
�сег> 21 Лист 14



�Dил>же=ие В

Мет>дика испыта=ия.

СИ СТЕМЛ д > =  т>  и > л  ь = О Й E е р F и ф и к а ц и  и
В ОБЛАСТИ ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ 

ИСПЫТАТЕЛЬНЫЙ ЦЕНТР ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ» 
(НЦ ООО «НТЦ «ПОЖ-АУДИТ»)

Щ  У
]..1Ир,{..л,1Юис. |^ р | ,  ||г-акк|)са1гми�щу- •; - 1

„  • пс:""’м Пел>л.мЧч,.,к„м паршс-рсгиСм ’’
ННашк>м , «фдсма» »1аД Ю М 8г| ^ п ац .к ..,,, г ! 1БТ

109428, г. М>скви, Ряза=ский пр>спект, д, |(], стр. 2

СО�ЛАСО�АНО 
Тех=ически и ме= елжер

^ООО йКр=мслтеч

_А,�. За д>р>жит

»  095) 740-43-61 (62) 
^  1пСя ‘Й|1||пF .||:1||Шкг 11

УТ�ЕРЖДАЮ
‘ с=ераль=ыП директ>р 

ООО «.НТЦ (.,[ ЮЖ-ДУДИТ»

ТЙ

. №

„С  � К>р>тких

С У  .

МЕТОДИКА
испыта=ий =а >г=ест>йк>сть упл>т=ителя ли=ей=ых шв>в- 

>г=ест>йк>й п>лиурета=>в>й пе=ы

МОСК�А 2018
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1 �веде=ие

Наст>ящая мет>дика уста=авливает сп>с>б >пределе=ия >г=ест>йк>сти упл>т=ителя 

лилей=ых шв>в -  >г=ест>йк>й п>лиурета=>в>й пе=ы, выпускаем>й КптеЦе ОН,

Ог=ест>йкая п>лиурета=>вая пе=а -  эт> затвердевающая п>д в>здействием 

влаж=>сти в>здуха >д=>к>мп>=е=т=ая п>лиурета=>вая смесь,

2 Цель р>б>ты

2.1 Определе=ие предела >г=ест>йк>сти упл>т=ителя Ли=ей=ых шв>в -  >г=ест>йк>й 

п>лиурета=>в>й ле=ы, выпускаем>й К г [щеке ОЦ.

__ 2.2 Рассм>тре=ие в>пр>са > в>зм>ж=>сти выдачи сертификата п>жар=>й

без>пас=>сти при д>бр>в>ль=>й сертификации в ССПБ.

3 Н>рматив=ые ссылки

И =аст>ящей мет>дике исп>льз>ва=ы ссылки =а следующие =>рматив=ые 

д>куме=ты:

3.1 I ОСТ 30247.0-94 «К>=струкции стр>итель=ые. Мет>ды испыта=ий =а

>г=ест>йк>сть. Общие треб>ва=ия л.

3.2 �ОСТ 30247.1-94 «К>=струкции стр>итель=ые. Мет>ды испыта=ий =а

>г=ест>йк>сть. Не=есущис = >граждающие к>=струкции».

З.л �$ ЬК 1366-4: 2006 + А1: 2010 «Испыта=ие =а >г=ест>йк>сть для сервис=ых 

уста=>в>к. Ли=ей=ые швы».

4 Объект испыта=ия

�=утри присп>с>бле=ия уста=>вки размер>м 3200x3200 мм м>=тируется 

>саждающая к>=струкция (сте=а) из бет>=а, кирпича и =етт>-, газ>бег>==ых бл>к>в 
плоFноEFью  450 -  650 кг/м-1 с четырьмя ли=ей=ыми швами. Фактическая >г=ест>йк>сть 

к>=струкции сте=ы (13, 1) д>лж=а быть =е ме=ее 90 ми=ут. Т>лщи=а сте=ы в рай>=е 

ли=ей=ых шв>в рав=а 60 мм. Четыре вертикаль=ых ли=ей=ых шва размещаются в 

це=траль=>й части сте=ы. �ыс>та ши>л рав=а 1000 мм. Шири=а ли=ей=ых шпав в сте=е 

рав=а с>>тветстве==> 10+1 мм, 20+1 мм, 30 * 1 мм, 40+1 мм. Расст>я=ие между швами =е 

ме=ее двух т>лщи= >граждающей к>=струкции. Швы п>л=>стью зап>л=яются 

испытываемым >бразц>м >г=ест>йк>й п>лиурета=>в>й пе=ы в с>>тветствии с 

тех=ическ>й д>куме=тацией па ее приме=е=ие (усл>виями исп>льз>ва=иями и 

и=струкцией п> приме=е=ию).

5 Сущ=>сть мет>да

Заключается в >пределе=ии време=и >т =ачала тепл>в>г> в>здействия =а 

к>=струкцию в с>>тветствии с I ОСТ 30247.0-94 д> =аступле=ия >д=>г> или 

п>след>ватель=> =еск>льких предель=ых с>ст>я=ий п> >г=ест>йк>сти:

п>теря цел>ст=>сти (Е) в результате >браз>ва=ия в к>=струкции >бразца скв>з=ых 

трещи= или >тверстий, через к>т>рые =а =е>б>греваемую п>верх=>сть при=икают 
пр>дукты г>ре=ия или пламя;

„ ~ ‘101еРя : спл>из>л=рующе= сп>с>б=>сти (1) в результате превыше=ия температуры в 
люб>й т>чке =е>б>греваем>й п>верх=>сти >бразца б>лее, чем =а 180‘С в срав=е=ии с 

температур>й >браз=а д> испыта=ия.

6 Сте=д>в>е >б>руд>ва=ие

6,1 Сте=д>в>е >б>руд>ва=ие д>лж=> С>>тветств>вать треб>ва=иям �ОСТ 30247.0-94 
(раздела 5).

3
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6.2 Сте=д>в>е >б>руд>ва=ие включает в себя:

- уста=>вку для испыта=ий =а >г=ест>йк>сть вертикаль=ых >граждающих 
к>=струкций и их зап>л=е=ий, «К>=струкция» с систем>й п>дачи и сасипшля т>плива 
(далее - печь);

- регулирующее устр>йств> системы дым>вых ка=ал>в, >беспечивающее избыт>ч=>е 

давле=ие в >г=ев>й камере печи п> �ОСТ 30247.1-94;

- присп>с>бле=ие для м>=тажа испытуем>й сте=ы с ли=ей=ыми швами, 

зап>л=е==ыми >бразц>м пе=ы, для п>следующей уста=>вки и пр>ёме печи;

'  с“ 'гТсму гамеРе=ия и регистрации давле=ия, температуры в печи и па >бразце -  п> 
1ССТ лО_47.0-94 = �ОСТ 30247.1-94 (перече=ь средств измере=ия приведе= в 

Прил>же=ии Б); ' '

- >б>руд>ва=ие для пр>веде=ия ки=>- или ф>т>съем>к.

_ 6-'1 Печ1> Д>лж=а >беспечивать в>зм>ж=>сть испыта=ия >бразц>в к>=струкции при 

требуемых усл>виях >пира=ия. температуры и давле=ия п> �ОСТ 30247.0-94 (п. 5.2).

7 Образ=ы или испыта=ий

7.1 Сте=ы с ли=ей=ыми швами, зап>л=е==ыми >бразц>м пе=ы следует испытывать 

д м  раза -  п> >д=>му испыта=ию для кажд>г> =аправле=ия >г=ев>г> в>здействия. Если =а 

практике >пас=>сть в>зг>ра=ия предп>лагается с >д=>й ст>р>=ы или, там, где упл>т=е=ие 
ли=ей=>г> шва п>л=>стью симметрич=>, т> испытывать д>пускается т>льк> >ди= >бразец.

^ле=а для испыта=ия д>лж=а быть изг>т>вле=а, ук>мплект>ва=а и см>=тир>ва=а 

в с>>тветствии с да==>й мет>дик>й.

7-> При=ципиаль=ая схема сте=ы представле=а в Прил>же=ии А,

7-4 �лаж=>сть материал>в степы и >бразца ле=ы => �ОСТ 30247.0 (раздел 7.3).

т5 (. те=я с ли=ей теми швами, зап>л=е==ыми >бразц>м пе=ы испытывается при 

тепл>в>м в>здействии =а любую из ст>р>=.

8 Усл>вия пр>веде=ия испыта=ий

8.1 1ем=ература в>здуха, ск>р>сть ег> движе=ия в п>меще=ии при испыта=иях, 

давле=ие в печи, температур=ый режим ста=дарт=>ю п>жара д>лж=ы с>>тветств>вать 
треб>ва=иям �ОСТ 30247.0 -94 (раздел 6).

ь.2 � пр>цессе испыта=ия в >г=ев>к камере испытатель=>й печи д>лже= 

п>ддерживаться ста=дарт=ый температур=ый режим, характеризуемый следующей 
температур=>-време==>й зависим>стью:

Т -  Т> = 345 1ё (8с + 1), °С - (�ОСТ 30247.0-94, п, 6.1).

8.3 При испыта=ии >бразц>в регулирующим устр>йств>м системы дым>вых ка=ал>в 

д>лж=> >беспечиваться избыт>ч=>е давле=ие (10 ± 2) Па в >г=ев>м пр>стра=стве 

испытатель=>й печи (�ОСТ 30247.! -94, п. 4.2).

™  ® ± ^ рС‘Ше темпеРатУРи 11 лечи и =а >бразце >существляется в с>>тветствии с 

1 О� I 30247.0-94 (п. 5).

_ Схема Расста=>вки терм>пар (терм>элеме=т>в) па ле>б>грсваем>й п>верх=>сти 

>бразца приведе=а в Прил>же=ии А (мет>дики),

8.5 � пр>цессе испыта=ий регистрируется:

- время =аступле=ия предель=ых с>ст>я=ий (п. 5 мет>дики) =а степс, в т>м числе =а 

кажд>м ли=ей=>м шве. зап>л=е==>м упл>т=ителем ли=ей=ых шв>в -  >бразц>м 

>г=ест>йк>й п>лиурета=>в>й пе=ы;

-  температура и давле=ие в печи;

-  деф>рмации >браз=а;

-  время п>явле=ия пламе=и =а =е>б>гремаем>й п>верх=>сти сте=ы;

-  время п>явле=ия трещи=, >тверстий и другие явле=ия.
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8.6 �D>д>лжитель=>Eть иEпыта=ий:

"  ИСПЬггаиие Д0ЛЖИ0 пр>д>лжаться д> =аступле=ия >д=>г> щ и ш  в>зм>ж=>е-™ 
п>след>ватель=> всех предель=ых с>ст>я=ий, „ > ^ = р у е м ы � д ^  П > й

с ге=ы, включал участки ли=ей=ых шв>в, зап>л=е==ых упл>т=ителем ли=ей=ых шв>п -  
>бразц>м >г=ест>йк>й п>лиурета=>в>й  пе=ы;

-д>пускается прекраще=ие испыта=ия «> предл>же=ию (с>глас>ва=ию) заказчика,

9 Опе=ки результат>в испыта=ий

" � ™  ОП1еет.ОЙКОСти (ЕГ> сте=ы с ли=ей=ыми и там и >пределяется для кажд>г> 

вертикаль=>г> ли=ей=>г> шва к>=струкции зап>л=е==ых упл>т=ителем ли=ей=ых ш=>в -  
>бразц>м >г=ест>йк>й п>лиурета=>в>й пе=ы, выпускаем>й КптеИе Ои.

10 Пр>т>к>л испыта=ий

ЮЛ Результаты испыта=ий степы с ли=ей=ыми швами, зап>л=е==ых упл>т=ителем 
' с" =ых шпОЙ "  >бРазц>м >г=ест>йк>й п>лиурета=>в>й пе=ы, выпускаем>/кптпеКе ОН 
>ф>рмляются пр>т>к>л>м сертификаци>==ых испыта=ий.

10.2 Пр>т>к>л сертификаци>==ых испыта=ий д>лже= >твечать треб>ва=иям

изл>же==ым в ГОСТ 30247.0-94 (Dаздел 12). ГЬ т^ 00ва™™,

11 1 ре=>вация мер без>пас=>сти

П-1 При пр>веде=ии >г=евых испыта=ий =е>бх>дим> с>блюдать треб>ва=ия к 
тех=ике без>пас=>сти, изл>же==ые в �ОСТ 30247.0-94 (Прил>же=ие А). �

11.2 К испыта=иям д>пускаются лица;

-  пр>шедшие и=структаж п> тех=ике без>пас=>сти;
-  имеющие пр>фесси>=аль=ую п>дг>т>вку, с>>тветствующую характеру раб>т 

>з=ак>мле==ые с устр>йств>м и при=цип>м раб>ты испытатель=>г> >б>руд>ва=ия.
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Прил>же=ие А

Испытатель=>е >б>руд>ва=ие,

Оста=>вка для испыта=ий =а >г=ест>йк>сть вертикаль=ых >граждающих 

к>=струкций и их зап>л=е=ий, элеме=т>в и=же=ер=ых систем при ста=дарт=ых усл>виях 
тепл>в>г> в>здействия для уста=>вле=ия предел>в >г=ест>йк>сти п> �ОСТ 30247 0-94 
�ОСТ 30247-94, «К>кстр укция». ’

Средства измере=ия. 6

Лё
Н аи м е но ва ни е  определяем ы х 

Отмеряемых) .\Я|>яктерц,шх 
(параметр>а) пр>дукции

Наиме=>ва=ие СИ, тип 
(марка), зав>л>к>й =>мер, 

г>д выпуска

М е тр о л о ги че ски е  хл р зх ге р и е ти кн  

С И

Д иа па зо н

изм ерений

Класс то чн о сти , 

по гр е ш н ость  

изм ерений

1
Пре>браз>ва=ие физических 

параметр>в >бъекта (температуры) в 
злек гр =ч еские с =г=алы

Терм >з лектр=чее кий 

пре>бразиаптсль
: 0 ... + 1300 “С 2

2 Измере=ие ск>р>сти движе=ия 
в>здуха А=ем>метр 0,3-20 м/с +ОД м/с 

(0 ,3 - 5  м /с )

3 Измере=ие и=тервал>в време=и 

испыта=ий
С екун д о м е р  м еха н и ч е ски й 0 с -  60 ми= п.д, 0,2 с

4 Наруж=ые и в=утре==ие измере=ия

■■ -

Шта=ге=циркуль 0-150  мм 2

5 Измере=ие ли=ей=ых размер>в Л ш е й к а  цзмер=тел и=ая , _г
металлическая 0-500 ым | 0 ■■ ■ ^^0 им П.д. 1 мм

4 Измере=ие ли=ей=ых размере= Ру детка измеритель=ая 

металлическая 0-3 м 0... 3000 мм Ц.Д. 1 ым

7 Измере=ие >т=>ситель=>й 
влаж=>сти э п>меще=ии �игр>метр >т 20-90 % 4 6 %

8 Измере=ие избыт>ч=>г> дпале==я » 
лечи М  И 1фОМО м он стр 9 ...2400 Па 1,0

У Измере=ие т ем 1 |е ра :у  ры 7 ерм>мегр тех=ический -35 X .. .

+50 X
±1  X

10 И зм ерение  атм>сфер=>г> давле=ия БврОМСТр 695-805
ММ.рт.СТ,

±! мм.рт.ет

11 Регистрация физических параметр>в Ре гистр  1 |ру книее устр>йств и -270... +1300 “С 0.5

6
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